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Vysoka kvalita nasich vyrobkov, ako aj dlhorocné skisenosti v oblasti vyroby, sd

zarukou, ze mame spravne riesenia aj pre tie najnarocnejsie vyzvy, ktoré vznikajd
pri pouziti farieb a naterov v priemysle.

Reagovali sme na poziadavky trhu a pouzili sme najmodernejsSie technologie,
c¢im sme dosiahli, ze nase produkty aj vtomto segmente pouzivania patria medzi
najlepsie a najvyhladavanejsie.

Samozrejme, aj pri vyvoji tychto vyrobkov nas viedla tdzba byt vzdy aspon
O ODTIEN LEPSI!

CHROMOS SVJETLOST

Takmer storocna tradicia vyroby farieb, idealna poloha, ako aj prirodzené dopravné
spojenie a dobre vyvinuta cestna a zeleznicna infrastruktdra predstavuja vyni-
kajlci zaklad pre prevadzku a rozvoj nasej spolocnosti.

V/yrazny obchodny rast zaznamenavame nepretrzite od polovice S0. rokov minulého
storocia. Vdaka mimoriadne vysokej kvalite nasich vyrobkov a dobrej predajnej sie-
ti sme sa stali lidrom vo vyrobe farieb a lakov v Chorvatsku. Systematicka praca
na udrziavani a zlepSovani tychto dvoch obchodnych segmentov spdsobuje, ze z
roka na rok dosahujeme lepsSie obchodné vysledky. Velké investicie do novych pro-
duktov a do zlepSenia uz existujlcich produktov majd za nasledok cely rad novych
produktov, ktoré st schopné satazit aj s najvacsimi zahranicnymi vyrobcami farieb
a lakov na trhu.

Kvalita nasich vyrobkov je uznana aj na narocnych zahranicnych trhoch, zazna-
menavame tiez vyznamneé vysledky v oblasti vyvozu. Vdaka odbornej pracovnej sile
a Spickovému vyvojovému centru mézeme sebavedomo pozerat do budicnosti.

1977. | vstup do systému Chemickej tovarne “CHROMOS”®, zmena nazvu na
"CHROMOS/SVJETLOST”

1958. rozsireny vyrobny sortiment, novy nazov Chemicky priemysel “SVJETLOST”

1956. zalozenie spolocnosti“SVJETLOST” Luzani

1947. "Bojana” sa stava zavodom Polnohospodarskeho druzstva Luzani

1933. otvorenie tovarne na vyrobu suchych farieb na stenu, “Bojana” Ciglenik

1920. tovaren na farby v Ratkovici, konci s prevadzkou v 1928.

uv3




OBSAH
OovoD

I. ANTIKOROZNE NATERY
1. ALKYDOVE NATERY
11. KEMOLUX AK ZAKLADNY NATER NA KOV
1.2. HARDLUX HRUBOVRSTVOVY ZAKLADNY NATER NA KOV
1.3. KEMOLUX EMAILOVY LAK VRCHNY NATER
1.4. HARDLUX HRUBOVRSTVOVY VRCHNY NATER

2. EPOXIDOVE NATERY

21. KEMEPOX AK ZAKLADNY NATER

2.2. KEMEPOX HRUBOVRSTVOVY ZAKLADNY NATER

2.3. KEMEPOX RYCHLOSCHNUCI ZAKLADNY NATER

2.4. KEMEPOX DIELENSKY ZAKLADNY NATER

2.5. KEMEPOX DS MIOX HRUBOVRSTVOVY ZAKL.NATER S MIOXOM
2. KEMEPOX MASTIC MODIFIKOVANY NATER
2.7. KEMEPOX TARMASTIC MOD. HRUBOVRSTVOVY NATER
2.8. KEMEPOX SHOPPRIMER DIELENSKY ZAKLADNY NATER
2.9. KEMEPOX EMAIL VRCHNY NATER

¢ “‘;3. POLYURETANOVE NATERY

31 KEMOLUX PUR ZAKLADNY NATER

3.2. KEMOLUX PUR VRCHNY NATER |

‘ 3.3. KEMOLUX PUR HRUBOVRSTV %\? VRCHNY NATER

\ e i N
4. VINYL-AKRYLOVE NATERY - \‘

- 440 KEMOKRILVAZAKLADNYNATFRSMIOXOM ‘
4.2. KEMOKRIL VA VRCHNY NATER ‘L\

. NATERY NA BAZE ZINKOVEHO  PRACHU

\ 5\1 "KEMEPOX ZINK PRIMER ZAKLADNY NATER )
F 2. SILIKOKI%M ZNLZAKLADNY HRUBOVRSTVOVY NATER

6. NATERY ODOLNE VOCI VYSOKYM TEPLOTAM ’

6.3. TERMOSTAL 600 VYSOKOTEPLOTNY NATER {

uvi

AL1
AL3
ALS5
AL7

EP1
EP3
EP5
EP7
EPS
EP11
EP13
EP15
EP17

PO1
P03
P05

TET

uvs5s




II. NATERY PRE KOVOSPRACUJUCI PRIEMYSEL

1. ALKYDOVE NATERY
11. KEMODUR S BST UNIVERZALNY ZAKLADNY NATER
1.2. KEMOLUX AK ZAKLADNY NATER NA KOV
1.3. KEMOLUX AK BST ZAKLADNY RYCHLOSCHNUCI NATER
1.4. KEMOCEL ZAKLADNY NATER NA KOV
1.5. KEMOLUX EMAILOVY LAK VRCHNY NATER
1.6. HARDLUX PROFESIONAL VRCHNY NATER
1.7. KEMOLUX BS LAK RYCHLOSCHNUCI VRCHNY NATER
1.8. KEMOCEL BS LAK RYCHLOSCHNUCI VRCHNY NATER
19. HARDLUX METAL EFEKT LAK VRCHNY NATER
110. HARDLUX HAMMERSCHLAG EFEKT KLADIVKOVY NATER
111. KEMOLUX NATER NA VAGONY |. NATER
112. KEMOLUX NATER NA VAGONY 1. NATER

2. NATERY NA NITRO BAZE
21. KEMOCEL NITRO LAK VRCHNY NATER

3. NATERY NA BAZE VODY
31. AQUALUX ZAKLADNY NATER NA KOV
3.2. AQUALUX LAK VRCHNY NATER

I1l. ROZNE VYPOCTY

|
IV. FOTO REFERENCIE |

HRANICNY PRECHOD, METKOVIC
SKY OFFICE, ZAHREB |
ELEKTRICKE VEDENIE, HVAR

P STLPY NA POULICNE LAMPY A INE OCELOVE KONSTRU CIE

”DYMOVE RURY, TEPELNA ELEKTRAREN SISAK
NADZEMNE ASOBNIKY PLYNU \ — P

| | |
ZASOBNIKY RIEDIDIEL CHROMOS- SVJE LOST LUZA,\‘UJ "w‘ r L
| | |

SAN\ACIA SItA DERVENTA 20U M ol

uve

ALK1
ALK3
ALKS
ALK7
ALKSY
ALK
ALK13
ALK15
ALK17
ALK1S
ALKZ1
ALKZ3

NI1

FR1
| FR2
| FR3
| FR4
" FRS
" FR6
FR7
FR8

vor
Vo3

)

—

a1




ANTIKOROZNE

NATERY

ﬂ

KOVOVE KONSTRUKCIE V STAVEBNICTVE
Cestné a zeleznicné mosty -
Kovove konstrukcie priemyselnych, sportovych a obytnych budov -

ELEKTROTECHNICKY PRIEMYSEL

Elektricke vedenia -

Tepelné elektrarne -

Vodohospodarske stavby a tlakove potrubia -

PETROCHEMICKY PRIEMYSEL
Ropné nadrze -
Rafinérie -

CHEMICKY PRIEMYSEL
rze na chemicke latky -
larne odpadovych vad -

NADRZE A POTRUBIA NA PITNU VODU

POTRUBIA A PLYNOVE VEDENIA




ANTIKOROZNE NATERY

Technolégia predchadzania kordzii prispieva k ochrane verejného majetku
prostrednictvom ochrany prvkov zo zeleza, roznych druhov ocele, pozinkovaného
plechu, hlinika, beténu atd. VSetky tieto materialy majd nanesStastie jeden
nedostatok, nachylnost na koroéziu.

Korozia predstavuje Gtok na kovy a je zalozena na chemickych a elektrochemickych
reakciach, ktoré vzniknl v désledku termodynamicke] nestability materialov v
niektarych prostrediach.

Korozia zacina posobit na povrchu materialu, odkial réznou rychlostou napreduje
do hlbky. Vysledkom je lokalna zmena zlozenia kovu a jeho mechanickych a
fyzikalnych vlastnosti. Pocas korozie kovy prechadzajd do chemickych zlacenin,

ktoré najdeme v prirode. Proces korozie je nevratny.

To znamena, ze kordzia vplyva na integritu povrchu, resp. na zivotnld dobu
jednotlivych prvkov, ktoré sa nachadzaji v roznych konstrukciach a s vystavené
roznym koréznym prostrediam.

Vacsina priemyselne délezitych kovov podlieha oxidacii, co vedie k spontanne;j
tvorbe vrstvy oxidu. V désledku toho existuje nebezpecenstvo nanasania naterov
na vrstvu oxidu, nie na cisty kovovy povrch. Druh vrstvy oxidu ma vyznamny vplyv
na korézne spravanie kovov.

Stadie vykonané v najvyspelejich krajinach sveta o Skode spdsobenej kordziou
ukazujd, ze korozia je jeden z najvacsich nicitelov verejného majetku a energie.
Kordzia sposobuje obrovské priame a nepriame skody.

Odolnost voci korozii je velmi ddlezita kvalitativha vlastnost, ktorej vyznam
neustale rastie vdaka poziadavkam trhu na dlhsiu zaruéna dobu. Treba si uvedomit,
ze korozii nie je mozné zabranit natrvalo, ale mézeme ju vyrazne spomalit alebo
obmedzit pouzivanim optimalnych materialov na adekvatnu ochranu proti korozii.

Pri vybere réznych materialov na ochranu proti korozii sa natery preukazali ako

najlahsie, najjednoduchsSie a najispornejSie opatrenie na znizenie kordznych strat
ako aj spotreby prirodnych zdrojov a energie na minimum.
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ATMOSFERICKA KOROZIA

Atmosfeéricka korozia je proces, ktory prebieha v tenkej vrstve na povrchu kovov.
Vrstva vlhkosti moze byt taka tenka, ze je volnym okom neviditelna.

Stupen atmosférickej korozie sa zvysSuje vplyvom tychto faktorov:

= zvysena relativna vlhkost vzduchu

- kondenzacia vlhkosti na povrchu (ak je povrchova teplota rovnaka alebo
nizSia ako teplota rosného bodu)

= zvySenie znecistenia atmosféry skodlivymi latkami, ktoré mdzu reagovat s
kovovym povrchom

Skasenosti ukazali, ze korozia vznika aj v pripade, ked je relativna vlhkost vyssia
ako 80 % a teplota nad 0 °C. Pri pritomnosti zne€istenia a/alebo hygroskopickych
soli m6ze ddjst ku korozii aj pri nizSej relativnej vlihkosti vzduchu. Vlhkost vzduchu
v danej oblasti zavisi od klimy, ktora existuje v tejto oblasti.

Na koroziu vplyva aj poloha objektu. Vonkajsie vplyvy na koréziu sd klimaticke
parametre, akymi st dazd, slnko a znecistenie roznymi plynmi a aerosélmi. Strecha
znizuje Gcinky klimatickych vplyvov. V interiéroch je vplyv znecistenia ovzdusia
nizsi, ale v dosledku nedostatocného vetrania, vysokej vihkosti alebo kondenzacie
pozname miesta s velkym rizikom korozie.

ODPORUCANE OCHRANNE SYSTEMY OCELOVYCH KONSTRUKCIT V SPECIFICKYCH
PROSTREDIACH A PODMIENKACH

Atmosférické podmienky sa vzhladom na ich agresivitu delia do Siestich stupnov
podla HRN EN SO 12944-2. Pre kazdy stupen korozie je v tabulke uvedeny aj
odporucany ochranny systém pre zivotnost H, Co znamena viac ako 15 rokov.

Zivotnost naterového systému je predpokladand doba od okamihu prvého
nanasania az do prvého obnovenia. HRN EN IS0 12944 uvadza tri casové ramce,
ktoré urcuja zivotnost:

Zivotnost naterovych systémov podla HRN EN IS0 12944-1

Nizka (L) 2 az 5 rokov
Stredna (M) 5 az 15 rokov
Vysoka (H) Viac ako 15 rokov
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TABULKA OCHRANNYCH SYSTEMOV

Udaje o systéme

Odporacany

Atmosférické vplyvy Povrch systém . 5 Poiet Eelkm:a
yp nateru vrstiev HSV
(pm)
Stupeii kor6znej agresivity (HRN EN IS0 12944-2)
INTERIER: vyhrievané budovy
1 s neutralnou atmosférou,
velmi nizky napr. kancelarie, obchody, ocel A rychloschnici > 70
Skoly, hotely alkyd
EXTERIER: neagresivne
poveternostné vplyvy,
c2 predovsetkym vidiecke uretanizovang
& oblasti. INTERIER: . Y 2 160
nizky P ocel B alkyd
nevykurované budovy,
mozna je kondenzacia, sklady,
Sportové haly
EXTERIER: mestské a
priemyselné ovzdusSie, mierne
znecCistenie oxidom siricitym,
pobrezné oblasti s nizkou
- salinitou .
C3stredny | |NTERIER: : vjrobné haly ocel C speriel | 3 200
g polyuretan
s vysokou vlhkostou, napr.
potravinarsky priemysel,
pracovne, pivovary,
mliekarne.
EXTERIER: priemyselné epoxid /
oblasti a pobrezné oblasti so ocel D polyuretan 3 240
c4 strednou salinitou
vysoky INTERIER: haly v chemickom
priemysle,‘bazény, haly pre Jinkovan® epoxid /
stavbu lodi po plegha Y E polyuretan 2 160
EXTERIER: priemyselné id/
oblasFi s vysokou Y}hkosfou a ocel F poeﬁ/ii:atén 4 320
C5-1 agresivnym ovzduSim
velmi INTERIER: budovy a
vysoky oblasti s takmer stalou pozinkovany .
kondenzaciou a vysokym plech G epoxid { 3 240
znecistenim polyuretan
P o ) 0 H epoxid /
EXTERIER: pobreZné oblasti ocel TR e 4 320
C5-M s vysokou salinitou
velmi vvsoky INTERIER: budovy a oblasti s
Yy y takmer stalou kondenzaciou . ; .
a vysokym znecistenim pozinkovany | epoxid { 3 240
plech polyuretan
23150 °C ) il 2 120
polyuretan
Zvysené 200-400 °C ocel K el Slllert | 2 80
teploty silikon
400-600 °C L silikon 2 60
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* HSV - hribka suchej vrstvy

Postup Typ nateru Nazov vyrobku vF;Ziﬁzieetv (I:?nv)
Priprava podkladu | Ru€na priprava na St2 podla HRN EN IS0 12944-4
A Zakladny alkyd KEMOLUX AK ZAKLADNY NATER NA KOV 1 35
Vrchny alkyd KEMOLUX EMAILOVY LAK 1 35
Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 %z alebo ru¢na priprava na St2 podla HRN EN IS0 12944-4
B Zakladny uret. alkyd | HARDLUX DS ZAKLADNY NATER NA KOV 1 80
Vrchny uret. alkyd | HARDLUX DS VRCHNY NATER 1 80
Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 %2 podla HRN EN IS0 12944-4
Zakladny epoxid KEMEPOX DS ZAKLADNY NATER 1 60
c Medzinater epoxid KEMEPOX DS MIOX 1 80
Vrchny polyuretan | KEMOLUX PUR DS VRCHNY NATER 1 60
Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 %2 podla HRN EN IS0 12944-4
A S KEMEPOX ZINK PRIMER L a
D Medzinater epoxid o R RS T 1 120
i T polyuretan | (EMOLUX PUR DS VRCHNY NATER L 2l
Priprava podkladu | Odmastenie a zdrsnenie
E Zakladny epoxid KEMEPOX DS ZAKLADNY NATER 1 80
M7 polyuretan | «FMQOLUX PUR DS VRCHNY NATER | el
Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 %2 podla HRN EN IS0 12944-4
Zeldldlgy e KEMEPOX ZINK PRIMER 1 &0
F Medzinater epoxid KEMEPOX DS MIOX 2 200
Vrchny polyuretan | KEMOLUX PUR DS VRCHNY NATER 1 60
Priprava podkladu | Odmastenie a zdrsnenie
Zakladny epoxid KEMEPOX DS ZAKLADNY NATER 1 80
6 Medzinater epoxid KEMEPOX DS MIOX 1 100
Vrchny polyuretan KEMOLUX PUR DS VRCHNY NATER 1 60
Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 Y2 podla HRN EN IS0 12944-4
Zakladny epoxid KEMEPOX DS ZAKLADNY NATER 1 80
; Medzinater epoxid KEMEPOX DS MIOX 2 160
Vrchny polyuretan | KEMOLUX PUR DS VRCHNY NATER 1 80
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Priprava podkladu | Odmastenie a zdrsnenie

Zakladny epoxid KEMEPOX DS ZAKLADNY NATER 1 80
I

Medzinater epoxid KEMEPOX DS MIOX 1 100

Vrchny polyuretan | KEMOLUX PUR DS VRCHNY NATER 1 60

Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 % podla HRN EN IS0 12944-4

J Zakladny epoxid KEMEPOX DS ZAKLADNY NATER 1 60

Vrchny polyuretan | KEMOLUX PUR DS VRCHNY NATER 1 60

Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 %2 podla HRN EN IS0 12944-4

K Zakladny ZINK silikat | SILIKOKEM ZN 1 50

Vrchny silikon TERMOSTAL 600 1 30

Priprava podkladu | Otryskavanie na Sa 2 % podla HRN EN IS0 12944-4

L Zakladny silikon TERMOSTAL 600 1 30

Vrchny silikon TERMOSTAL 600 1 30

PRIPRAVA PODKLADU

Priprava povrchu je zakladom pre dosiahnutie kvality a trvanlivosti nasho ochranného
systému. Sklada sa z niekalkych Gkonov, ktoré maja byt vykonané v spravnom poradi.

= Odstranenie vsetkych viditelnych necistot s cielom ulahcit vykon dalSich
operacii

- Odstranenie soli, mastnoty a olejov rozpastadlom alebo emulziou

= Odstranenie hrdze na predpisany stupen Cistoty v silade s HRN EN IS0 12944-4
a drsnost 40-70 mikrometrov.

= Ocisteny povrch treba co najskor natriet, aby sa zabranilo oxidacii alebo
kontaminacii
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STUPEN
podla HRN
EN ISO 12944

NAzov

CISTENIA

Jemné Cistenie

POPIS POVRCHU

Pri pohlade volnym okom je povrch bez

Sa1 pradom mastnoty, oleja, prachu a zle prilnavych
abraziva okuji, staré natery st odstranené.
P . Pri pohlade volnym okom je povrch bez
Jemné Cistenie . P
b mastnoty, prachu. Okuje, staré natery a
SaZ2 pradom A . . 4
o ostatné necistoty uz tam prakticky nie
abraziva -
s.
Pri pohlade volnym okom je povrch bez
Velmi dokladné | mastnoty, olejov, prachu. Okuje, staré
Sa2¥: Cistenie prGdom | natery a ostatné necistoty sd Gplne
abraziva odstranené. Vsetky mozné necistoty su
viditelné iba vo forme slabych skvfn.
Cistenie pradom
abraziva do Pri pohlade volnym okom je povrch bez
odstranenia mastnoty, olejov, prachu. Okuje, staré
Sa3 vsetkych natery a ostatné necistoty sd Gplne
necistot z odstranené. Povrch ma uceleny kovovy
ocelového vzhlad.
povrchu
Dokladné ruéné | Pri pohlade volnym okom je povrch bez
St2 alebo strojové mastnoty, olejov, Spiny, zle prilnavych
Cistenie okuji, starych nateroyv a inych necistot.
\r/fé:]; 2?;;2“8 Cistenie povrchu je podobné ako pri St 2,
St3 Stroiove ale dékladnejsie. Na povrchu sa uz crta
>-rojo kovovy lesk.
Cistenie

Spoloénost Chromos-Svjetlost je vzdy pripravena vypocut si
zakaznikov tykajlce sa bud roznych agresivnych prostredi, alebo zivotnosti ochrany.

poziadavky svojich
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KEMOLUX AK ZAKLADNY

NATER NA KOV

DRUH VYROBKU

KEMOLUX AK zakladny nater na kov je na vzduchu schnici nater na baze alkydovej Zivice s
pridavkom antikoréznych pigmentov a plniv.

SORTIMENT

KEMOLUX AK zakladny nater na kov sa vyraba v sivom a oxidovo cervenom odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Syntetickeé riedidlo Polo matny
VLASTNOSTI

Kvalitny antikorozny zakladny nater v alkydovych systémoch na ochranu zeleznych
povrchov, akymi sU Zzelezné konStrukcie, polnohospodarske stroje atd. Nater
sa vyznacuje dobrymi mechanickymi vlastnostami a vynikajucou prilnavostou.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
5 10 20 20 =
10 8 14 14 -
20 6 10 10 -
30 4 8 8 -
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
55+/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota:
75+/-2% (hmotnostnych) Ali), 500g/L (2010.),vyrobok obsahuje max: 450g/l

BALENIE HUSTOTA

18l 1,30 - 1,45 kg/l

AL1

VYDATNOST
Hribka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/1)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 25-40 45 -75 22,0-138
TYPICKA HRUBKY 30 55 18,3

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporaca: Rucné alebo strojové Cistenie na 5t2
podla HRN EN IS0 12944/4. Podklad musi byt vopred suchy, €isty a bez mastnoty.

SPOSOB NANASANIA

Vzduchovym striekanim, Stetcom, valcekom alebo ponorenim. Viskozita pre striekanie a
ponorenie: 28-30" podla HRN EN IS0 2431, 4 mm. Viskozita pre Stetec a valcek: 60-80" podla
HRN EN IS0 2431, 4 mm.

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C vySSia, nez je rosny bod

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 vrstva 30 pm KEMOLUX AK zakladny nater na kov.

1-2 vrstvy po 30 um KEMOLUX EMAILOVY LAK.

Moze sa pretriet aj dalsimi alkydovymi vrchnymi natermi. NajlepSie je, aby sa naterovy
systém ur€il podla odporGcania odbornika vyrobcu a v sdlade s normou HRN EN 1S0 12944/5.

SKLADQOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu pria-
meho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

5 rokov Vydané osobitne pre kazdd Sarzu.
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HARDLUX DS ZAKLADNY

HRUBOVRSTVOVY NATER NA KOV

DRUH VYROBKU

HARDLUX DS zakladny nater na kov je hrubovrstvy zakladny nater na baze uretanizovane;j
alkydovej zivice a fosfatu zinku ako aktivneho antikorozneho pigmentu a dalSich netoxickych
pigmentov a plniv.

SORTIMENT

HARDLUX DS zakladny nater na kov sa vyraba v sivom a oxidovo cervenom odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Syntetickeé riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Kvalitny zakladny nater v alkydovych systémoch na ochranu zeleznych povrchov, akymi sa
zelezné konstrukcie, polnohospodarske stroje atd. Nater sa vyznacuje dobrou odolnostou
voCi poveternostnym vplyvom. Pouziva sa v kombinacii s roznymi alkydovymi vrchnymi
natermi.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
5 5 e 32 -
10 4 8 16 -
20 2 8 -
30 1 3 4 -
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
52+/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hranic¢na hodnota: A(i), 500 g/l (2010)

71 +/-2% (hmotnostnych) vyrobok obsahuje max: 499 g/l

BALENIE HUSTOTA

181 1,2 -13 kg/l

AL3

VYDATNOST
Hribka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/1)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 60 - 100 115 - 190 87-52
TYPICKA HRUBKY 80 155 6,5

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporaca: Rucné alebo strojové Cistenie na St2 podla
HRN EN IS0 12944/4. Podklad musi byt vopred suchy, €isty a bez mastnoty.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy.

Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,021-0,031" 30 - 80°
(0,53 -0,79 mm)

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C vySSia, nez je rosny bod.

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 vrstva 80 pm HARDLUX DS zakladny nater na kov. MéZe sa pretriet alkydovymi vrchnymi
natermi. NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a
v stlade s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V' pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo)dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky. Vydané osobitne pre kazdd Sarzu.

AL4




DRUH VYROBKU

VYDATNQST

KEMOLUX EMAILOVY LAK je na vzduchu schntci alkydovy nater s vynikajicimi mechanickymi
vlastnostami, odolnostou voci poveternostnym vplyvom, olejom a menej agresivnym
chemikaliam. Dlhodobo si zachovava lesk a odtien.

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU

Podla vzorkovnika KEMOLUX  Syntetické riedidlo Vysoky lesk alebo matny,
a RAL podla poziadavky zakaznika
VLASTNOSTI

Kvalitny vrchny nater v alkydovych systémoch na ochranu Zzeleznych povrchov, akymi sa
zelezné konstrukcie, polnohospodarske stroje atd.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
5 10 18 18 =
10 6 14 14 -
20 4 10 10 -
30 3 8 8 -
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
55 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hranitna hodnota: A(i), 500 g/l (2010),

60 - 70% (hmotnostnych) vyrobok obsahuje max: 499 g/l
- v zavislosti od odtiena

BALENIE HUSTOTA

16-18:1 (v zavislosti od odtiena ) 0,9 - 1,2 kg/l, v zavislosti od odtiena

AL5

Hrabka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 25-40 45 -75 12,0 -9,0
TYPICKA HRUBKY 30 55 10,5

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporica, aby bol podklad Cisty a suchy. VSetky
pripadné necistoty je potrebné odstranit umyvacim prostriedkom a oplachnut vodou.

SPOSOB NANASANIA

Vzduchovym striekanim, Stetcom alebo valcekom.

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY.

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C vysSSia, nez je rosny bod.

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1vrstva 30 pm KEMOLUX AK zakladny nater na kov. 1-2 vrstvy po 30 pm KEMOLUX EMAILOVY
LAK. Najlepsie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporacania odbornika vyrobcu a v
stlade s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

5 rokov. Vydané osobitne pre kazda sarzu.

ALB



HARDLUX DS

VRCHNY NATER

DRUH VYROBKU

HARDLUX DS vrchny nater je hrubovrstvy vrchny nater na baze uretanizovanej alkydovej
Zivice a pigmentov odolnych voci UV ziareniu a plniv.

SORTIMENT

HARDLUX DS VRCHNY NATER sa vyraba v odtiefioch podla vzorkovnika RAL.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Syntetické riedidlo Leskly
VLASTNOSTI

Kvalitny vrchny nater v alkydovych systémoch na ochranu zeleznych povrchov, akymi sa
zelezné konstrukcie, polnohospodarske stroje atd. Nater sa vyznacuje dobrou odolnostou
voCi poveternostnym vplyvom a dlhodobo si zachovava lesk a odtien.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
5 3 12 32 =
10 2.5 6 16 -
20 2 4 8 -
30 1.5 3 4 -
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
50 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(i), 500 g/l (2010.)

64 +/-2% (hmotnostnych) vyrobok obsahuje max: 499 g/l

BALENIE HUSTOTA

16-18 | (v zavislosti od odtiena) 1,0 - 1,2 kg/L (v zavislosti od odtieia)

AL7

VYDATNOST
Hrabka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/1)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 50 - 100 100 - 200 10,0 - 5,0
TYPICKA HRUBKY 80 160 6,3

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporica, aby bol podklad Cisty a suchy. VSetky
pripadné necistoty je potrebné odstranit umyvacim prostriedkom a oplachnut vodou.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy.

Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,027" 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C vySSia, nez je rosny bod.

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 vrstva 80 pm HARDLUX DS zakladny nater.
1 vrstva 80 pm HARDLUX DS vrchny nater. NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla
odporG€&ania odbornika vyrobcu a v stilade s normou HRN EN S0 12944/5.

SKLADOVANIE

V' pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky. Vydané osobitne pre kazdd Sarzu.

AL8







DRUH VYROBKU

VYDATNQOST

KEMEPOX AK zakladny nater je dvojzlozkovy zakladny nater na baze polyamidom tvrdenej
epoxidovej zivice. Je pigmentovany antikoroznymi pigmentmi.

SORTIMENT

KEMEPOX AK zakladny nater - SIVY, CERVENY.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Zakladny nater v epoxidovo-polyuretanovych systémoch. Epoxidova zivica vytvara
hGzevnatd vrstvu odolnd voéi mechanickému poskodeniu a zieravym latkam (prilezitostny
vplyv menej agresivnych chemikalii). Antikorézny fosfat zinku vytvara dlhodobd ochranu v
podmienkach s vysokym rizikom kaorozie.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 7 10 8 8
20 4 8 6 7
30 3 6 5 6
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
50+/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(j), 500 g/l (2010.),

70+/-2% (hmotnostnych) vyrobok obsahuje max: 499 g/l

POMER MIESANIA S TUZIDLOM

Objemovo - baza: tuzidlo =3,5:1
Hmotnostne - baza : tuzidlo =6:1

BALENIE

Zamiesat minimalne 15 min pred pouzitim
Caspouzitelnostizmesi(potlife) 8 hodin (20°C).

HUSTOTA

Komplet 18 | (14 | komp.A + 4 | komp.B)

EP1

1,4 - 1,5 kg/L (A+B)

Hrabka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 50 - 70 100 - 140 10,0 - 71
TYPICKA HRUBKY 60 120 8,3

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporica:

Zelezné podklady: Ruéné alebo strojové Eistenie na St2 podla HRN EN IS0 12944/4
Podklad musi byt vopred suchy, cisty a bez mastnoty. Staré natery, ktoré majd dobra
prilnavost, jemne obrdsime a zbavime prachu. Hlinikové a pozinkované podklady:
Odmastenie a pripadne jemné obrGsenie. Betonové podklady: Podklad musi byt ocisteny
od prachu a mastnoty, bez slabo viazanych castic. Impregnacia nie je potrebna. Nater sa
aplikuje v dvoch az troch vrstvach, v zavislosti od nasiakavosti podkladu; prva vrstva sa
nanasa rozriedeny (do 10 %), aby nater lepsie prenikol do betdnu, druh a tretiu vrstvu nie
je nutné riedit.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy.

Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018-0,023" (0,46-0,58 30 - 80°
mm)

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C vySsia, nez je rosny bod.

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

Jvrstva 60 pm KEMEPOX AK zakladny nater. MdzZe sa pretriet epoxidovymi medzivrstvovymi
natermi a/alebo PUR alebo epoxidovymi vrchnymi natermi. Najlep3ie je, aby sa naterovy
systém urCil podla odporacania odbornika vyrobcu a v stlade s normou HRN EN 150 12944/5.

SKLADOVANIE

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky. Vydané osobitne pre kazdd Sarzu.

EP2



DRUH VYROBKU

BALENIE HUSTOTA

KEMEPOX DS ZAKLADNY NATER je dvojzlozkovy zakladny nater na baze polyamidom tvrdene;
epoxidovej zivice. Je pigmentovany netoxickymi antikoroznymi pigmentmi. Vyznacuje sa
velmi dobrou odolnostou proti vode, dobrou odolnostou proti oteru, vynikajdcou chemickou
odolnostou a odolnostou proti vacsine rozpastadiel.

SORTIMENT

KEMEPQOX DS - hrubovrstvy epoxidovy zakladny nater sa vyraba v sivom a oxidovo cervenom
odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Zakladny nater v hrubovrstvych epoxid - PUR systémoch. M6ze byt aplikovany ako na
zelezné, tak aj na galvanizované a hlinikové povrchy.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 4 12 15 16
20 2 5 8 7
30 1 3 5 4
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
47 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hraniéna hodnota:
66 +/-2% (hmotnostnych) Alj), 500 g/1 (2010.) vyrobok obsahuje max: 450 g/l
POMER MIESANIA S TUZIDLOM
Objemovo - baza : tuzidlo = 3,5:1 Zamiesat minimalne 15 min pred pouzitim
Hmotnostne - baze: tuzidlo = 6:1 Cas pouzitelnosti zmesi (pot life) 8 hodin (20 °C).

EP3

Komplet 18 L (14 L komp.A + 4  komp.B) 1,3 - 1,4 kg/l (A+B)
VYDATNOST
Hrabka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 80 - 150 170 - 320 59 -3
TYPICKA HRUBKY 100 215 47

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepsej ochrany sa odporGca: Zelezné podklady: Pieskovanie alebo
otryskavanie naSa2% podlaHRNEN5012944/4 alebo Cistya neporuseny dielensky zakladny
nater. Hlinikové a pozinkované podklady: Odmastenie a pripadne jemné obrisenie.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy.
Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtra!):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,027" 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C vySsia, nez je rosny bod.

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

Jalebo2vrstvy po100 um KEMEPOXDS. Moze sapretriet epoxidovymimedzivrstvovymi
natermi a/alebo PUR alebo epoxidovymi vrchnymi natermi. Najlep3ie je, aby sa
naterovy systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a v sdlade s normou
HRN EN 150 12944/5.

SKLADOVANIE

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu pria-
meho slnecného svetla, priteplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADQVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky Vlydané osobitne pre kazdu Sarzu.

EP4



DRUH VYROBKU

VYDATNOST

KEMEPOX BST je rychloschnuici dvojzlozkovy zakladny nater na baze epoxidovej Zivice a
Specialneho reaktivneho tuzidla. Je pigmentovany antikoroznymi pigmentmi.

SORTIMENT

KEMEPOX BST - SIVY, CERVENY

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Zakladny nater v epoxidovo-polyuretanovych systémoch. Epoxidova Zivica vytvara hizevnata
vrstvu odolnd vo&i mechanickému podkodeniu a zieravym latkam (prilezitostny vplyv menej
agresivnych chemikalii). Nater schne rychlejsie ako bezné epoxidové zakladné natery a mozno
ho pouzit na nanasanie metodou “mokré na mokré” a potom ndtené schnutie v kombinacii s
PUR alebo epoxidovymi vrchnymi natermi.

Hrabka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra

ROZSAH HRUBKY 60 - 100 125 - 210 80-48

TYPICKA HRUBKY 80 170 6.0

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY POMER MIESANIA S TUZIDLOM
Teplota okolia min. +5 °C Objemovo - baza: tuzidlo=7:1

Relativna vlhkost max 85% Hmotnostne - baza : tuzidlo =10:1
Teplota podkladu min. 3 °C vysSia, ZamieSat minimalne 15 min pred pouzitim;

nez je rosny bod. Cas pouZitelnosti zmesi (pot life) 5 (20 °C).

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valcekom pre malé plochy.Na vzduchové striekanie rozriedit
riedidlom do 15 %. Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral Udaje pre Airless striekanie:

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

Tvrstva 80 pm KEMEPOX BST. 1 vrstva 40 pm KEMOLUX PUR vrchny nater. MoézZe sa
naniest “mokré na mokré” po 30 min. (pri 20 °C). Systém mdZe aj ndtene schnit na 60 °C.
NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a v stlade
s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 3 6 2 7
20 1 15 0,5 5
30 0.5 1 0.5 4
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
48 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(j), 500 g/l
68 +/-2% (hmotnostnych) (2010.) vyrobok obsahuje max: 499 g/l
BALENIE HUSTOTA
16 L (14  komp.A + 2 | komp.B) 1,4 kg/l (A+B)

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlep3ej ochrany sa odporGfa: Zelezné podklady: Pieskovanie alebo
otryskavanie na Sa 2% podla HRN EN IS0 12944/4 alebo Cisty a neporuseny dielensky zakladny
nater. Hlintkové a pozinkované podklady: Odmastenie a pripadne jemné obrisenie.

EP5

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo-dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky Vydané osobitne pre kazdi sarzu.

EPG



DRUH VYROBKU

VYDATNOST

KEMEPOX dielensky zakladny nater je dvojzlozkovy zakladny nater s vlastnostami
rychleho schnutia. Je urceny pre docasnu ochranu opieskovaného plechu, pouziva sa aj ako
medzivrstvovy nater na baze zinkového silikatu.

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU

KEMEPOX dielensky zakladny nater Kemepox riedidlo Matny
sa vyraba v oxidovo cervenom odtieni

VLASTNOSTI

Vdaka rychlemu schnutiu umoznuje plynulost otryskavania v blizkosti. Na porovitych
plochach zinkového silikatu zabranuje “popping” efektu. Nater sa vyznacuje dobrou
elasticitou a odolnostou voci vode, oteru a chemikaliam.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 15 12 12 -
20 10 8 8 -
30 7 6 6 -
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
25 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota:

48 +/- 2%(hmotnostnych) B(c), 780g/L (2010.) vyrobok obsahuje max. 660 g/l

POMER MIESANIA S TUZIDLOM

Objemovo - baza : tuzidlo = 30:1 Zamiesat minimalne 15 min pred pouzitim
Hmotnostne - baze: tuzidlo = 39:1 Cas pouzitelnosti zmesi (pot life)
minimalne 24 hodin (20°C).

BALENIE HUSTOTA

Komplet 17,6 L (17 L komp.A + 0,6 | komp.B ) 1,2 kg/l

EP7

Hribka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 15 - 30 60 - 120 16,7 - 8,3
TYPICKA HRUBKY 20 80 12,5

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C vysSSia, nez je rosny bod.

PRIPRAVA PODKLADU

Pieskovanie alebo otryskavanie na Sa 2% podla HRN EN IS0 12944/4. Pre drobné opravy na
zvaranych miestach je mozné opravovat ruc¢nym brisenim na St 3 podla rovnakej normy.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy alebo striekanim so stlacenym
vzduchom. Podla potreby rozriedit Kemepox riedidlom v mnozstve 10-20 %. (Pravidelne
kontrolujte Cistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
10-15 MPa 0,015 - 0,021" 30 - 80°
(0,38 - 0,53 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1vrstva 20 pm KEMEPOX dielensky zakladny nater. M6ze sa pretriet roznymi ochrannymi
systémami, od epoxidovo-polyuretanovych po vinyl-akrylové alebo chlérkaucukové.
NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a v
sulade s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V povodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

1 rok Vydané osobitne pre kazda sarzu.

EP8



DRUH VYROBKU

KEMEPOX DS MIOX je dvojzlozkovy medzivrstvovy nater na baze polyamidom tvrdenej
epoxidovej zZivice. Je pigmentovany oxidom Zeleza sludovym (MIOX).

SORTIMENT

KEMEPOX DS MIOX - epoxidovy antikorézny medzivrstvovy nater sa vyraba v antracitovom
odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Medzivrstvovy nater v epoxid - PUR systémoch. Epoxidova Zivica vytvara hdzevnati vrstvu
odolnd voci mechanickému poskodeniu a zieravym latkam (prilezitostny vplyv menej
agresivnych chemikalii). Ploché hematitové Castice vytvaraja fyzikalnu bariéru priechodu
vody, kyslika a oxidu siricitého ku kovovému povrchu a Ciastone spevnujd povrch a
zabranuji praskaniu vrstvy. Takto chranené povrchy s vysoko odolné voci pdsobeniu
korozie.

BALENIE HUSTOTA

Komplet 18 | (14,4 | komp.A + 3,6 | komp.B ) 1,3 kg/L (A+B)
VYDATNOST
Hrabka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 60 - 120 110 - 220 9,2-4,6
TYPICKA HRUBKY 80 145 6.9
HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY PRIPRAVA PODKLADU
Teplota okolia min. +5 °C Nanasa sa na cisty a suchy
Relativna vlhkost max 85% podklad.
Teplota podkladu min. 3 °C vyssia,

nez je rosny bod.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy. Pravidelne kontrolujte Cistotu
filtral

Udaje pre Airless striekanie: Otvor trysky: Uhol striekania:

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 4 6 7 -
20 2 3 4 =
30 1 2 3 =
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
55 +/- 2% (objemovych) VOC kategéria a hranicna hodnota: A(j), 500 g/l
70 +/-2% (hmotnostnych) (2010.)vyrobok obsahuje max: 439 g/l
POMER MIESANIA S TUZIDLOM
Objemovo - baza: tuzidlo =4 :1 ZamieSat minimalne 15 min pred pouzitim
Hmotnostne - baza : tuzidlo =6:1 Cas pouzitelnosti zmesi (pot life) 8 hodin

(20°0).

EPS

0,021-0,031" 30 - 80°

Vystupny tlak:
VRS (0,53 -0,79 mm)

15 MPa

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 x zakladny epoxidovy nater.

1-2 x 80 pm KEMEPOX DS MIOX.

1x vrchny epoxidovy alebo PUR nater. NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla
odporucania odbornika vyrobcu a v silade s normou HRN EN 150 12944/5.

SKLADOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu pria-
meho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKQV

2 roky Vydané osobitne pre kazda Sarzu.
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DRUH VYROBKU

KEMEPOX MASTIC je dvojzlozkovy modifikovany epoxidovy nater na ochranu kovu a betonu,
a to aj v narotnych podmienkach (kyseliny, ldhy, ropné derivaty), s vysokym obsahom
suginy (high-solids). Vdaka velmi dobrym penetracnym schopnostiam je nater nenarocny na
pripravu podkladu a moze byt aplikovany prakticky na akykolvek typ podkladu, ako na zelezné
a galvanizovang, tak aj na hlinikové a pozinkované podklady. Airless striekanim (airless) sa
moze naniest aj 300 mikronov hribky suchej vrstvy v jednej vrstve.

SORTIMENT

VYDATNOST

KEMEPOX MASTIC - hrubovrstvy modifikovany epoxidovy nater sa vyraba v obmedzenom
pocte odtienov.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Zakladny nater v hrubovrstvych epoxid - PUR systémoch. Umoznuje pripravu povrchu
do St2 podla Svédskej normy a sice ruénym alebo mechanickym Cistenim (pieskovanie
alebo otryskavanie nie je nevyhnutne potrebné). Méze byt tiez aplikovany na vsetky typy
existujicich naterov, ktoré si stale v dobrom stave a maja dobrd prilnavost. Na cerstvy
nater nesmie prsat, ¢i sadnit hmla alebo rosa. Cerstvo natrety povrch je citlivy na vlihkost,
ktora spdsobuje skvrny.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi medzi natermi
hodin dni
10 15 c4 c4
20 5 10 10
30 3 5 5 7
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
90 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hranicna hodnota:

95 +/-2% (hmotnostnych) A(j), 500 g/L (2010.)vyrobok obsahuje max: 250 g/l

BALENIE HUSTOTA

Komplet 18 L (15,5 | komp.A + 2,5 | komp.B) 1,4kg/l (A+B)
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Hrabka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra

ROZSAH HRUBKY 100 - 300 120 - 340 9,0-30

TYPICKA HRUBKY 200 220 4,5

POMER MIESANIA S TUZIDLOM HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY
Objemovo - baza : tuzidlo =6,2:1 Teplota okolia min. +5 °C
Hmotnostne - baza: tuzidlo =8,5: 1 Relativna vlhkost max 85%
Zamiesat minimalne 15 min pred pouzitim  Teplota podkladu min. 3 °C nez je
Cas pouzitelnosti zmesi 2 hodiny (20°C). rosny bod

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporica: Zelezné podklady: Rucné alebo strojové
Cistenie na St2 podla HRN EN IS0 12944/4. Podklad musi byt vopred suchy, Cisty a bez
mastnoty. Staré natery, ktoré majd dobri prilnavost, jemne obrdsime a zbavime prachu.
Hlinikové a pozinkované podklady: Odmastenie a pripadne jemné obrisenie.

SPOS0B NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valcekom pre malé plochy.
Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,021 - 0,031 30 - 80°
(0,53 -0,79 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 alebo 2 vrstvy 150 pm KEMEPOX MASTIC. M6Ze sa pretriet epoxidovymi medzivrstvovymi
natermi a/alebo PUR alebo epoxidovymi vrchnymi natermi. Najlepsie je, aby sa naterovy
systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a v silade s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V poévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, priteplote od +5 °C do + 25 °C.

CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV SKLADOVATELNOST

Vlydané osobitne pre kazda Sarzu. 2 roky
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DRUH VYROBKU

VYDATNQST

KEMEPOX TARMASTIC je dvojzlozkovy hrubovrstvy modifikovany epoxidovy nater. Produkt je
tepelne stabilny do 150 °C.

SORTIMENT

KEMEPOX TARMASTIC sa vyraba v bielom a sivom odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Polo matny
VLASTNOSTI

Jednovrstvovy modifikovany epoxidovy nater, ktory sa pouziva na ochranu podvodnych
(ponorenych) a podzemnych kovovych a beténovych objektov. Je Specialne uréeny na
vnatornd ochranu réznych nadrzi a cisterien na ropné derivaty, bazény na odpadové vody
atd. Na kovovych povrchoch mdze byt pouzity ako samostatna ochrana alebo v kombinacii
so zakladnym epoxidovym naterom na baze zinkového prachu.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi medzi natermi
hodin dni
10 5 12 20 10
20 5 8 12
30 2 7 10 4
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
93 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota:
96 +/-2% (hmotnostnych) A(j), 500g/L (2010.) vyrobok obsahuje max: 499 g/l
BALENIE HUSTOTA
Komplet 18 L (15,5 L komp.A + 2,5 L komp.B ) 1,4kg/l (A+B)
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Hribka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 100 - 300 110 - 325 9,3-3]
TYPICKA HRUBKY 200 215 4,7
POMER MIESANIA S TUZIDLOM HRANIENE ATMOSFERICKE PODMIENKY
Objemovo - baza : tuzidlo =6,2:1 Teplota okolia min. +5 °C
Hmotnostne - baza: tuzidlo =8,5: 1 Relativna vlhkost max 85%
ZamieSat minimalne 15 min pred pouzitim Teplota podkladu min. 3 °C vyssia,
Cas pouZitelnosti zmesi (pot life) 2 hodiny (20°C). nez je rosny bod.

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepej ochrany sa odporita: Zelezné podklady: Pieskovanie alebo
otryskavanie na Sa 2% podla HRN EN IS0 2/12944 alebo Cisty a neporuSeny, resp.
nekorodovany dielensky zakladny nater.

SPOS0B NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy.
Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,021-0,031" 30 - 80°
(0,53 -0,79 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

2 vrstvy po 200 pm KEMEPOX TARMASTIC.
Najlepsie je, aby sa naterovy systém urcil podla odpordcania odbornika vyrobcu a v stlade s
normou HRN EN 150 12944/5.

SKLADOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5°Cdo + 25 °C.

CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV SKLADOVATELNOST

Vydané osobitne pre kazda Sarzu. 2 roky
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DRUH VYROBKU

KEMEPOX SHOPPRIMER je dvojzlozkovy epoxidovy zakladny nater s vlastnostami rychleho
schnutia. Je urceny na docasnlU ochranu opieskovaného alebo tryskaného plechu na
automatickych a poloautomatickych linkach.

SORTIMENT

KEMEPOX shopprimer sa vyraba v oxidovo cervenom odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Vdaka rychlemu schnutiu umoznuje skoré chytanie magnetickymi transportérmi. Nater
poskytuje samostatni docasnl ochranu do 6 mesiacov.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
20 6 10 7 =
30 4 8 4 =
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
20 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: B(c), 780g/l
39 +/- 2% (hmotnostnych) (2010.)vyrobok obsahuje max. 670 g/l
BALENIE HUSTOTA
Komplet 18 | (12 L komp.A + 6 | komp.B) 11 kg/L

PRIPRAVA PODKLADU

Pieskovanie alebo otryskavanie na Sa 2% podla HRN EN 150 12944/4. Pritom treba dosiahnut
drsnost povrchu v rozmedzi od 40 do 70 pm podla ISO 8503-2.
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VYDATNOST

Hridbka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/1)
Suchy Mokra

ROZSAH HRUBKY 15 - 25 75 - 125 13,3- 8,0
TYPICKA HRUBKY 20 100 10,0

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY POMER MIESANIA S TUZIDLOM

Na linkach: Plechy predhriate na teplotu Objemovo - baza : tuzidlo =2:1
30-40 °C. V exteriéri: Teplota okolia min. +5 °C. Hmotnostne - baze: tuzidlo = 3:1
Relativna vlhkost max. 85 %. Teplota podkladu ZamieSat minimalne 15 min pred pouzitim
min. o 3 °C vyS3ia, nez je rosny bod. Doba pouzitelnosti (pot life) minimalne

24 az 30 hodin (20 °C).

SPOS0OB NANASANIA

Airless alebo vzduchovym striekanim. Pravidelne kontrolujte Cistotu filtra!
Udaje pre Airless striekanie:

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
10-15 Mpa 0,015 - 0,021" 30 - 80°
(0,38 - 0,53 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 vrstva 20 pm KEMEPOX shopprimer. M6ze sa pretriet réznymi ochrannymi systémami, od
epoxidovo-polyuretanovych po vinyl-akrylové alebo chlorkaucukové. NajlepsSie je, aby sa
naterovy systém urcil podla odporacania odbornika vyrobcu a v stlade s normou HRN EN
IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V' povodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKQV

1 rokov Vydané osobitne pre kazda sarzu.
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DRUH VYROBKU

VYDATNOST

KEMEPOX LAK je dvojzlozkovy vrchny nater na baze polyamidom tvrdenej epoxidovej zivice.
Je pigmentovany vysoko kvalitnymi pigmentmi.

SORTIMENT

KEMEPOX LAK sa vyraba v odtienoch vzorkovnika RAL alebo podla poziadavky zakaznika.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Leskly
VLASTNOSTI

Vrchny nater v epoxidovych systémoch na antikoréznu ochranu roznych zeleznych a ocelovych
konstrukcii. Na slnku ma tendenciu kriedovat, pre takéto povrchy ako vrchny nater aplikovat
PUR. Epoxidova Zzivica vytvara hizevnatd vrstvu odolnt voci mechanickému poskodeniu a
Zieravym latkam (prilezitostny vplyv menej agresivnych chemikalii).

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi medzi natermi
hodin dni
10 6 10 10 12
20 5 8 8 7
30 4
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
45 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota:

65 +/-2% (hmotnostnych) A(j), 500 g/l (2010.), vyrobok obsahuje max: 499 g/l

BALENIE HUSTOTA

Komplet 18 L (12 L komp.A + 6 | komp.B) 115-1,25 kg/L (A+B)
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Hribka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 30 - 50 70 - 110 15,0 - 9,0
TYPICKA HRUBKY 40 90 1,3

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

POMER MIESANIA S TUZIDLOM

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max 85%
Teplota podkladu min. 3 °C
vySsia, nez je rosny bod.

PRIPRAVA PODKLADU

Objemovo - baza: tuzidlo=2:1
Hmotnostne - baza : tuzidlo =3:1
Zamiesat minimalne 15 min pred pouzitim ;
Cas pouZitelnosti zmesi (pot life) 8 h (20°C).

Nanasa sa na Cisty a suchy podklad.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valc¢ekom pre malé plochy.
Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

Na epoxidové zakladné natery a medzivrstvové natery, 1 vrstva 40 um KEMEPOX LAK v
zvolenom odtieni. NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporicania odbornika
vyrobcu a v stlade s normou HRN EN 1S0 12944/5.

SKLADOVANIE

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

CERTIFIKAT KVALITY VYROBKQOV

SKLADOVATELNOST

Vydané osobitne pre kazda sSarzu.

2 roky
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DRUH VYROBKU

VYDATNOQST

KEMOLUX PUR zakladny nater je dvojzlozkovy zakladny nater na baze polyuretanu. Je
pigmentovany antikoréznymi pigmentmi.

SORTIMENT

KEMOLUX PUR zakladny nater sa vyraba v sivom a cervenom odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemolux PUR riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Vlynikajace antikorézne vlastnosti s vysokou elasticitou a vysokou tvrdostou nateru.

Hrabka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra

ROZSAH HRUBKY 40 - 60 80 - 120 12,5-8,3
TYPICKA HRUBKY 50 100 10,0

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY POMER MIESANIA S TUZIDLOM
Teplota okolia min. +5 °C Objemovo - baza : tuzidlo =5:1

Relativna vlhkost max 85% Hmotnostne - baze: tuzidlo =100 : 15
Teplota podkladu min. 3 °C ZamieSat minimalne 15 min pred pouzitim
vysSia, nez je rosny bod. Cas pouzitelnosti zmesi 8 hodin (20°C).

SPOS0OB NANASANIA

Na dobre pripraveny podklad sa nanasavaléekom, Stetcom, vzduchovym alebo Airless striekanim.

Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 vrstva 50 pm KEMOLUX PUR zakladny nater. Zvycajne sa pretiera PUR vrchnymi natermi.
NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a v sdlade
s normou HRN EN 150 12944/5.

SKLADBOVANIE

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 4 8 8 11
20 2 6 6 7
30 1 5 5 3
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
50 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(j), 500g/l
70 +/-2% (hmotnostnych) (2010.)vyrobok obsahuje max: 499 g/l
BALENIE HUSTOTA
Komplet 18 I (15 | komp.A + 3 | komp.B) 1,40 kg/L (A+B)

PRIPRAVA PODKLADU

Povrch treba opieskovat na Sa 2% alebo mechanicky ocistit na St3.

PO1

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADQVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKQOV

2 roky. Vydané osobitne pre kazda Sarzu.

PO2



DRUH VYROBKU

KEMOLUX PUR vrchny nater je dvojzlozkovy nater na baze polyuretanu.

SORTIMENT

KEMOLUX PUR vrchny nater sa vyraba v odtienoch vzorkovnika RAL alebo podla poZiadavky zakaznika.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemolux PUR riedidlo Leskly, hodvabne leskly
VLASTNOSTI

Vyznacuje sa vynikajicimi mechanickymi vlastnostami, dlhodobo odolava poveternostnym
a UV vplyvom. Pri ochrane kovov zabezpecuje trvall ochranu proti korozii a dobrd chemickad

VYDATNQST

Hrabka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 30-50 65 - 110 153 -9,2
TYPICKA HRUBKY 40 85 11,5

SPOSOB NANASANIA

Na dobre pripraveny podklad sa nanasa vzduchovym alebo Airless striekanim.

Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

odolnost.
SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 4 8 8 1
20 2 6 6
30 1 5 5
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
46 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(j), 500g/L (2010.)
60 +/-2% (hmotnostnych) vyrobok obsahuje max: 499 g/l
BALENIE HUSTOTA

Komplet 18 | (v zavislosti od odtiena 13,5-15 L komp. A + 3 | komp. B)) 1,0 - 1,2 kg/l (A+B)

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporiéa, aby bol podklad Cisty a suchy a aplikacia a
schnutie zakladného nateru boli vykonané sulade s navodom vyrobcu. VSetky pripadne
necistoty treba odstranit pomocou odmastovacieho prostriedku a dokladne oplachnut Cistou
vodou a osusit.

PO3

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°

(0,46 - 0,58 mm)
HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY POMER MIESANIA S TUZIDLOM
Teplota okolia min. +5 °C Objemovo - baza : tuzidlo = (4,5-5) : 1
Relativna vlhkost max 85% Hmotnostne - baze: tuzidlo = (4-4,5) : 1
Teplota podkladu min. 3 °C ZamieSat minimalne 15 min pred pouzitim
vysSsia, nez je rosny bod. Cas pouzitelnosti zmesi 7 hodin (20°C).

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 vrstva 50 pm KEMOLUX PUR zakladny nater.

1 vrstva 40 pm KEMOLUX PUR vrchny nater.

NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a v stlade
s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky. Vydané osobitne pre kazda sarzu.
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DRUH VYROBKU

VYDATNOST

KEMOLUX PUR DS VRCHNY NATER je dvojzlozkovy polyuretanovy hrubovrstvovy vrchny
nater, ktory sa vyznacuje vynikajlicou trvacnostou lesku a odtiena. Produkt je tepelne

stabilny do 150 °C.

SORTIMENT

KEMOLUX PUR DS vrchny nater sa vyraba v Sirokej palete odtienov.

RIEDIDLO

VZHLAD NATERU

Kemolux PUR riedidlo

VLASTNOSTI

Pololeskly

Vrchny nater v hrubovrstvych epoxid - PUR systémoch.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C hodin hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 6 12 12 11
20 4 10 10 7
30 8 8 3

OBSAH PEVNYCH LATOK

VOC HODNOTA

52 +/- 2%(objemovych)
69 +/-2% (hmotnostnych)

BALENIE

VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(j), 500 g/l (2010.)
Vyrobok obsahuje max: 499 g/l

HUSTOTA

Komplet 18 | (12-15 komp. A + 3 | komp. B)

PRIPRAVA PODKLADU

1,20 - 1,35 kg/l (A+B)

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporica, aby bol podklad cisty a suchy a
aplikacia a schnutie zakladného nateru boli vykonané salade s navodom vyrobcu.
VSetky pripadne necistoty treba odstranit pomocou odmastovacieho prostriedku a
dokladne oplachnut Eistou vodou a osusit.

PO5

Hrabka vrstvy (pm)

Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 50 - 100 95 - 190 10,4 - 5,2
TYPICKA HRUBKY 80 155 6,5

POMER MIESANIA S TUZIDLOM HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teoreticka vydatnost (m?/l)

Objemovo - baza: tuzidlo =4:1
Hmotnostne - baze: tuzidlo=5:1 Relativna vlhkost max 85%

Zamiesat minimalne 15 min pred Teplota podkladu min. 3 °C vyssSia, nez
pouZitim. Cas pouZitelnosti zmesi je rosny bod

4 hodiny (20°C).

Teplota okolia min. +5 °C

SPOSOB NANASANIA

Na dobre pripraveny podklad sa nanasa vzduchovym alebo Airless striekanim. Pravidelne
kontrolujte Eistotu filtral Udaje pre Airless striekanie:

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

Ako zakladny nater epoxid alebo PUR. 1 vrstva 80 pm KEMOLUX PUR DS vrchny nater.
NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odpordcania odbornika vyrobcu a v
sulade s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky Vlydané osobitne pre kazdu Sarzu.
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DRUH VYROBKU

KEMOKRIL VA zakladny nater MIOX je antikorozny hrubovrstvy rychloschnlci nater na baze
zmesi vinyl-akrylovych polymérov.

SORTIMENT

KEMOKRIL VA zakladny nater MIOX sa vyraba v sivom a cervenom odtieni a v kombinacii so
Specialnym zelezovym pigmentom MIOX.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemokril VA riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Vlyrobok sa vyznacuje vybornou prilnavostou na pozinkované podklady, rychlym schnutim
ako aj kompatibilitou s roznymi starymi podkladmi. Pouziva sa na antikoréznu ochranu
roznych Zeleznych alebo pozinkovanych konstrukeii (najma elektrické vedenia) v takmer
vSetkych prostrediach. M6ze sa nanasat aj pri nizSich teplotach. Nie je odolny voci
organickym rozpdstadlam a ropnym derivatom.

PRIPRAVA PODKLADU

Zelezné podklady: Pre dosiahnutie najlep3ej ochrany sa odporGta: Pieskovanie alebo
otryskavanie na Sa 2% podla HRN EN ISO 12944/4. Skorodované pozinkované povrchy:
Vycistit mosadznymi kefami a abrazivhymi utierkami alebo papierom a potom umyt a
odmastit. Staré natery: Skontrolovat stupefi prilnavosti a obrisit. Cerstvo pozinkované
povrchy: Odpordca sa zdrsnenie miernym brdsenim mosadznymi kefami, brdsnymi
utierkami alebo papierom a potom umyvanie a odmastovanie.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
5 40 4 40 -
10 30 3 30 =
20 15 2 25 =
30 10 1,5 15
0BSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNQOTA
50 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hranitna hodnota:
70 +/-2% (hmotnostnych) Ali), 500 g/L (2010.)vyrobok obsahuje max: 499 g/l
BALENIE HUSTOTA
18 L 1,3 - 1,45 kg/l (v zavislosti od odtiefia )

VA1

VYDATNOST
Hrabka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 60 -100 120 - 200 8,3-5,0
TYPICKA HRUBKY 80 160 6,3
HRANICNE ATMOSFERICKE
PODMIENKY ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM
Teplota okolia min. +5°C  1vrstva 80 pm KEMOKRIL VA zakladny nater MIOX
Relativna vlhkost max 85% Tvrstva 80 pm KEMOKRIL VA vrchny nater
Teplota podkladu min. 3 °C NajlepsSie je, aby sa naterovy systém urcil podla

vy5sia, nez  odporicania odbornika vyrobcu a v salade s
jerosny bod. normou HRN EN IS0 12944/5.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy.
Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 MPa 0,021-0,031" 30 - 80°
(0,53 -0,79 mm)

SKLADOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky Vlydané osobitne pre kazdd Sarzu.

VA2



DRUH VYROBKU

KEMOKRIL VA vrchny nater je hrubovrstvy antikorézny rychloschnutci vrchny nater na baze
zmesi vinyl-akrylovych polymérov.

SORTIMENT

KEMOKRIL VA vrchny nater sa vyraba v odtienoch podla vzorkovnika RAL a v jednotlivych
pripadoch, ak to odtien pripdsta, v kombinacii so Specialnym Zelezovym pigmentom MIOX.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemokril VA riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Vyrobok sa vyznacuje rychlym schnutim aj pri nizsich teplotach. PouZziva sa na antikoroznu
ochranu réznych Zzeleznych alebo pozinkovanych konstrukcii (najma elektrické vedenia) v
takmer vSetkych prostrediach. MézZe sa nanasat priamo na zdravé pozinkované povrchy. Nie
je odolny voci organickym rozpastadlam a ropnym derivatom.

PRIPRAVA PODKLADU

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
5 60 4 4 -
10 45 3 3 -
20 30 1 1 -
30 15 0.5 0.5
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
43 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hranicna hodnota:
60 +/- 2% (hmotnostnych) A(i) 500 g/, (2010.), vyrobok obsahuje max: 499 g/l
BALENIE HUSTOTA
Vedra 16-18 | (v zavislosti od odtiefa ) 1,20 - 1,40 kg/L (v zavislosti od odtiena )

VA3

Zakladny nater: Pred nanasanim Kemokrilu VA vrchného nateru musi byt zakladny nater
suchy, Cisty a odmasteny.

VYDATNOST
Hribka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 60 -100 140 - 235 72-43
TYPICKA HRUBKY 80 185 5.4
HRANICNE ATMOSFERICKE
PODMIENKY ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM
Teplota okolia min. +5°C 1 vrstva 80 pm hrabky suchej vrstvy KEMOKRIL VA
Relativna vlhkost max 85% zakladny nater MIOX. 1 vrstva 80 pm hrabky suchej
Teplota podkladu min. 3 °C vrstvy KEMOKRIL VA vrchny nater. Najlepsie je, aby sa

vySSia, nez naterovy systém urcil podla odporicania odbornika
je rosny bod. vyrobcu a v stlade s normou HRN EN 150 12944/5.

SPOSOB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valcekom pre malé plochy.
Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,021 - 0,031 30 - 80°
(0,53- 0,79 mm)

SKLADOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky Vlydané osobitne pre kazdu Sarzu.

VA4






DRUH VYROBKU

KEMEPOX ZINK PRIMER je dvojzlozkovy zakladny nater na baze polyamidom tvrdenej
epoxidovej zivice. Je pigmentovany zinkovym prachom.

SORTIMENT

KEMEPOX ZINK PRIMER-SIVY

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Kemepox riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Zakladny nater v epoxid - PUR systémoch. Epoxidova Zivica vytvara htzevnatd vrstvu odolnt
voCi mechanickému poskodeniu. Vdaka vysokému podielu zinkového prachu predstavuje
vynimocny antikorozny zakladny nater. Nater sa nanasa na opieskované alebo tryskaneé
zelezné plochy.

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 20 3 3 =
20 15 2 2 =
30 10 1,5 15 =
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
58 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota:
87 +/-2% (hmotnostnych) A(j), 500 g/l (2010.) vyrobok obsahuje max: 450 g/l
BALENIE HUSTOTA
Komplet 8,5 (7,5 | komp.A + 11 komp.B) 2,9 kg/l (A+B)

PRIPRAVA PODKLADU

Pre vysoky obsah zinku sa vyzaduje ocistenie povrchu na Sa 2% alebo Sa 3 podla HRN EN
IS0 12944/4.

ZN1

VYDATNQOST

Hribka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 50-70 85 - 120 11,6 - 8,3
TYPICKA HRUBKY 60 105 9,7
HRANICNE ATMOSFERICKE
PODMIENKY POMER MIESANIA S TUZIDLOM
Teplota okolia min. +5°C  Objemovo - baza: tuzidlo=7,5:1
Relativna vlhkost max 85% Hmotnostne - baza : tuzidlo = (27 : 1
Teplota podkladu min. 3 °C ZamieSat minimalne 15 min pred pouzitim
vy3&ia, ne? Cas pouZitelnosti zmesi (pot life) 8 h (20 °C).
je rosny bod.

SPOS0OB NANASANIA

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy.

Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 Mpa 0,018 - 0,027" 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

1 vrstva 60 pm KEMEPOX ZINK PRIMER. Mdze sa pretriet epoxidovymi medzivrstvovymi
natermi a/alebo PUR alebo epoxidovymi vrchnymi natermi. NajlepSie je, aby sa naterovy
systém urCil podla odpordcania odbornika vyrobcu a v silade s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V povodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo -dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

1 rokov Vydané osobitne pre kazdu Sarzu.

ZN2



DRUH VYROBKU

VYDATNOQST

SILIKOKEM ZN je dvojzlozkovy hrubovrstvy zakladny nater na baze etyl-silikatového spojiva
a zinkového prachu.

Hrabka vrstvy (um)

Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 50 - 90 95 - 175
TYPICKA HRUBKY 75 145

POMER MIESANIA S TUZIDLOM

Teoreticka vydatnost (m?/l)

10,4-5.8
6,9

PRIPRAVA PODKLADU

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Vyraba sa v sivom odtieni. Silikokem riedidlo Matny
VLASTNOSTI

Objemovo - baza: tuzidlo =1:1,4
Hmotnostne - baze: tuzidlo = 4 : 21
Zamiesat minimalne 15 min pred pouzitim .

Povrch nevyhnutne ocistit
na Sa 2% alebo Sa 3 podla
HRN EN IS0 12944/4..

Vzhladom na vysoky obsah zinkového prachu sa pouziva ako katédova ochrana nanesenim
priamo na opieskovany alebo tryskany zelezny povrch. MdzZe byt pouzity ako samostatny
nater alebo v kombinacii s epoxidovymi vrchnymi natermi v najnarocnejsich prevadzkovych
podmienkach. Vdaka odolnosti voci organickym rozpGstadlam sa pouziva aj na vnatorna
ochranu nadrzi a zasobnikov z tychto materialov. Samotny alebo v kombinacii so silikdnovym
vrchnym naterom vykazuje tepelnd stabilitu do 400 °C.

Cas pouzitelnosti zmesi (pot life) 10 h (20°C).

SPOS0OB NANASANIA

Airless alebo vzduchovym striekanim, na menSie plochy Stetcom alebo valéekom. Pravidelne
kontrolujte Eistotu filtral Udaje pre Airless striekanie:

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 MPa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
10 45 4 36 =
20 20 3 18 =
30 10 1 10 =
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
52 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(j), 500g/l
80 +/-2% (hmotnostnych) (2010.) vyrobok obsahuje max: 499 g/l
BALENIE HUSTOTA
Komplet 18 | (10,5 [ komp. A + 7,5 komp B ) 2.4 kg/l (A+B)

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

T vrstva 75 pm SILIKOKEM Zn. M6ze sa pretriet epoxi, vinyl-akrylovymi alebo silikbnovymi
vrchnymi natermi. Najlepsie je, aby sa naterovy systém urcil podla odpordcania odbornika
vyrobcu a v stlade s normou HRN EN 150 12944/5.

ZN3

Teplota okolia min. +5 °C
Teplota podkladu min. 3 °C vySsSia, nez je rosny bod.

Relativna vlhkost by mala byt pre normalne; vytvrdzovanie naterov zinkového silikatu
zodpovedajica (70 - 80%). Pri nizSej vlhkosti sa odporica dodatocné zvlhovanie prostredia.
Pred aplikaciou vrchného nateru musi byt vrstva zinkového silikatu Gplne sucha, v opacnom
pripade moze dojst k horsej prilnavosti dalSej vrstvy. Vyschnutie nateru preskisame tak, ze
handrickou namocenou v Silikokem riedidle potiahneme po povrechu. Nater je Gplne suchy, ked
sa handrickou neda utriet. Pred nanasanim vrchného nateru sa odporica tenky nanos Kemepox
dielenského zakladného nateru, aby pre povrchovd poréznost nateru zinkového silikatu nedoslo
k tzv. “popping efektu”. To méZzeme urobit aj vrchnym naterom tak, ze zriedeny nastriekame na
tenko na suchy povrch Silikokemu Zn a po niekolkych minatach to dokon€ime nerozriedenym do
pozadovanej hrabky vrstvy.

SKLADOVANIE

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

6 mesiacov Vydané osobitne pre kazda Sarzu.
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DRUH VYROBKU

TERMOSTAL 600 je maodifikovany silikonovy nater odolny voci vysokym teplotam. Pouziva sa
na ochranu a dekoraciu predmetov, ktoré st vystavené vysokym teplotam; tlmice a trubky
vyfuku automobilov, rézne ocelové konsStrukcie, potrubia, kominy, pece.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Riedidlo pre rychloschnice natery Polo matny
VLASTNOSTI

V pripade, ze je nater pouzity ako jedina ochrana, odolava dlhodobému pdsobeniu teplot
do 600 °C, a odporica sa 1az 2 vrstvy. Na dosiahnutie kombinacie odolnosti voci vysokej
teplote a odolnosti proti korozii nanasame Termostal 600 na zakladny nater zinkového
silikatu. V tomto pripade je systém odolny voci teplotam do 400 °C. Nater schnici na
vzduchu dosahuje dobrd mechanickd pevnost.

VYDATNOQST

Hrabka vrstvy (um) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 20 - 30 55 - 85 10,0 - 15,0
TYPICKA HRUBKY 25 70 13,0

SPOSOB NANASANIA

SCHNUTIE
Teplota Suchy na dotyk Suchy Min. interval Max. interval
podkladu °C minat hodin medzi natermi  medzi natermi
hodin dni
5 60 4 6 -
10 45 3 3 =
20 25 3 2 -
30 20 2 1 =
OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA
30 +/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hraniéna hodnota:

45 +/-2% (hmotnostnych) B(e), 840g/L (2008.) vyrobok obsahuje max: 650 g/l

BALENIE HUSTOTA

0,2L, 0,75 L, 18l Odtien - strieborny, cierny: 1,0 - 1,1 kg/L

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odpordca pieskovanie/otryskavanie na Sa 2% alebo
mechanické Cistenie na St 3 podla HRN EN IS0 12944/4.

TE1

Airless striekanim, Stetcom alebo valéekom pre malé plochy. M6Ze sa nanasat aj striekanim
stlacenym vzduchom.

Udaje pre Airless striekanie (Pravidelne kontrolujte Eistotu filtral):

Vystupny tlak: Otvor trysky: Uhol striekania:
15 MPa 0,015 - 0,021" 30 - 60°
(0,38 - 0,48 mm)

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Teplota okolia min. +5 °C
Relativna vlhkost max  85%
Teplota podkladu min. 3 °C vySsSia, nez je rosny bod.

ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

Teploty do 600°C: 1 alebo 2 vrstvy po 25 pm TERMOSTAL 600
Teploty do 400°C: 1vrstva 75 pm zaklad zinkového silikatu / termostal zaklad
1 alebo 2 vrstvy po 25 pm TERMOSTAL 600

NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a v stilade
s normou HRN EN IS0 12944/5.

SKLADOVANIE

V pdvodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

2 roky Vlydané osobitne pre kazdu Sarzu.

TEZ
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OCHRANNE NATEROVE SYSTEMY
V KOVOPRIEMYSLE

V kovopriemysle, pokial ide o ochranu proti korozii (AK), neexistujd ziadne normy.

Povrchova ochrana sa vykonava vo vacsine pripadov na uzavretych linkach, kde
kazda je Specificka. Specificka je mikroklima, spésob predbezného oSetrenia,
aplikacie naterov, sposob a doba schnutia.

Naterovy ochranny systém je aplikovany na rozne materialy, zelezo, hlinik,
pozinkované a galvanizované povrchy a farebné kovy.
V kovopriemysle je velmi ddlezita dekorativnost a pocetné Specialne poziadavky.

PRIPRAVA PODKLADU

Na druh a spdsab pripravy povrchu pred aplikaciou ochranného systému vplyvaja
nasledujice faktory:

- velkost objektu

- pocet predmetov, ktoré sa natierajd
- druh podkladu a

- samotny naterovy systém

Sposoby pripravy povrchu v kovopriemysle

ODMASTENIE FOSFATOVANIE / PIESKOVANIE
CHROMATOVANIE
- rozpUstadlami
- pripravkami na baze pre zelezné/hlinikové a pre velké objekty
vody, emulgatormi, pozinkované podklady

chemikaliami

Cistenie Predbezné spracovanie Cistenie a predbezné
spracovanie

M1

OCHRANNE SYSTEMY

Ochranné systémy sa vzdy navrhujd
pre kazdy pripad zvlast. V tejto
prirucke sa nachadzaju niektoré z
najcastejSich ochrannych systémov.

Idealne je, ak v konkrétnom pripade
skor, ako vyberiete najvhodnejsi
systém ochrany, budete tento
konzultovat s odbornikmi vo firme
Chromos-Svjetlost.

Systémy s rozdelené podla
najcastejSich oblasti pouzitia.

POLNOHOSPODARSKE
STROJE A NARADIE

A. EPOXIDOVY SYSTEM

- Kemepox AK zakladny nater
- Kemepox BST

- Kemepox lak

B. POLYURETANOVY SYSTEM
- Kemolux PUR zakladny nater
- Kemolux PUR vrchny nater

C. ALKYDOVY SYSTEM
- Kemolux AK zakladny nater na kov
- Hardlux profesionalny lak

D. ALKYDOVY SYSTEM- RYCHLOSCHNUCI
- Kemolux univerzalny AK BS zakladny nater

- Kemolux BS emailovy lak

MI2




VYROBA KOVOVYCH VYROBKOV

A.NITRO SYSTEM
- Kemocel zakladny nater na kov
- Kemocel nitro lak

B. ALKYDOVY SYSTEM S0 SPECIALNYM EFEKTOM
- Kemolux univerzalny AK

- BS zakladny nater

- Hardlux kovovy efekt lak alebo Hardlux
hammerschlag kladivkovy nater

C.VODOU RIEDITELNY ALKYDOVO-AKRYLOVY SYSTEM

- Agqualux zakladny nater na kov
- Agualux lak

SPECIALNE STROJE A ZARIADENIA

A. EPOXIDOVY SYSTEM
- Kemepox AK zakladny nater
- Kemepox lak

B. POLYURETANOVY SYSTEM
- Kemolux PUR zakladny nater
- Kemolux PUR vrchny nater

C. EPOXY-DS PUR SYSTEM
- Kemepox AK zakladny nater
- Kemolux PUR DS vrchny nater

VYROBA KRBOV A PECI

A. SILIKONOVY SYSTEM (DO 600°C)
- Termostal 600 cCierny, strieborny

VYROBA TRANSFORMATOROV

A. EPOXIDOVY SYSTEM
- Kemepox AK zakladny nater
- Kemepox lak

B. POLYURETANOVY SYSTEM
- Kemolux PUR zakladny nater
- Kemolux PUR vrchny nater

C. EPOXY-DS PUR SYSTEM

- Kemepox AK zakladny nater
- Kemolux PUR DS vrchny nater

MI3

VYROBA PODVOZKQV PRE
NAKLADNE VOZIDLA

A. EPOXIDOVY SYSTEM
- Kemepox AK zakladny nater
- Kemepox lak

B. POLYURETANOVY SYSTEM
- Kemolux PUR zakladny nater
- Kemolux PUR vrchny nater

C. RYCHLOSCHNUCI EPOXIDOVO-POLYURETANOVY

SYSTEM
- Kemopox BS zakladny nater
- Kemolux PUR vrchny nater

VYROBA PLECHOVYCH SUDOV

A: ALKYDOVY SYSTEM RYCHLOSCHNUCI
- Kemolux BS emailovy lak

ODLIATKY V ZLIEVARNIACH
A. ALKYDOVO-FENOLOVY SYSTEM (PONORENIE)
- Kemodur S BST

B. VODOU RIEDITELNY AKRYLOVY SYSTEM
- Aqualux lak

ZELEZNICNE VAGONY

A. ALKYDOVY SYSTEM PRE NAKLADNE VAGONY
- Kemolux nater na vagony .
- Kemolux nater na vagony Il.

B. EPOXIDOVY SYSTEM PRE OSOBNE VAGONY
- Kemepox AK zakladny nater
- Kemepox lak

C. POLYURETANOVY SYSTEM PRE 0SOBNE
VAGONY

- Kemolux PUR zakladny nater

- Kemolux PUR vrchny nater

Pri vybere spravneho naterového systému sa
mozete kedykolvek obratit na odbornikov
vyrobcu Chromos Svjetlost
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KEMODUR S BST

ZAKLADNY NATER

DRUH VYROBKU SKLADOVANIE
KEMODUR S univerzalny rychloschnici zakladny nater je vyrobeny na baze kombinacie V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
modifikovanej alkydovej zZivice a fenolovej Zivice s pridavkom antikoroznych pigmentov. Je priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.
rychloschnici, ma vynikajacu prilnavost na rézne kovy a dobré antikorézne a mechanické
R SKLADOVATELNOST
SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU 3 roky.
KEMODUR S BST - cerveny Univerzalne nitro Matny
KEMODUR S BST - sivy riedidlo il
SCHNUTIE | ‘
Dalia vrstva moze byt aplikovana po 30 minGtach, sucha na dotyk po 20 mindtach, vrstva |
je Gplne sucha po 16 hodinach. Natené schnutie 30 minat pri teplote 60 °C. ‘ |
I

OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA HUSTOTA 1 i = - 4 E 2 L\!

£ T IH ; s 'l Ly, YR T |
25-30% (objemovych) 60-80" podla HRN EN 1,6-1,8 kg/! T 1% 1 |4 k1 Y 1 i | et E.-‘. é i
61-63 % IS0 2431:1999, 4 mm pri : _— ; 10 : T — :
(hmotnostnych) 20°C ]
VYDATNOST VOC HODNOTA
10-11 m?/l v jednej vrstve na hladkom VOC kategoria a hraniéna hodnota:
povrchu, o hrabke suchej vrstvy 30 A(j), 500 g/l (2010.), vyrobok obsahuje
mikrometrov. max: 420 g/l
OBLAST PQUZITIA

Pouziva sa ako zakladny antikor6zny nater pre kovové povrchy, akymi sa zelezo, ocel,
pozinkovana ocel a hlinik a zliatiny hlinika v kovopriemysle a strojarstve.

SPOSOB NANASANIA

Na dobre pripraveny podklad sa nanasa striekanim, rozriedeny na 30-35" podla HRN EN ISO
2431:1999, 4 mm pri 20 °C. Dali nater (zakladné natery, vrchné rychloschnice alebo nitro
natery), moze byt aplikovany v réznych intervaloch, a to bez obmedzenia.

ALK1 ALK2




KEMOLUX AK

ZAKLADNY NATER NA KOV

DRUH VYROBKU

KEMOLUX AK zakladny nater na kov je na vzduchu schnici nater na baze alkydovej zivice s
pridavkom antikoréznych pigmentov a plniv.

SORTIMENT

KEMOLUX AK zakladny nater na kov sa vyraba v sivom a oxidovo c¢ervenom odtieni.

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Syntetické riedidlo Polo matny
VLASTNOSTI

Kvalitny antikorozny zakladny nater v alkydovych systémoch na ochranu Zeleznych
povrchov, akymi st Zelezné konstrukcie, polnohospodarske stroje atd. Nater sa vyznacuje
dobrymi mechanickymi vlastnostami a vynikajlcou prilnavostou.

SCHNUTIE

Teplota Suchy na dotyk  Suchy Min.medzivrstvovy  Max.medzivrstvovy.

podkladu °C hodin hodin interval hodin interval dni
5 10 20 20 =
10 8 14 14 =
20 6 10 10 =
30 4 8 8 =

OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA

55+/- 2% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota:
75+/-2% (hmotnostnych) Ali), 500g/1 (2010.), vyrobok obsahuje max: 450 g/l

BALENIE HUSTOTA

181 1,30 - 1,45 kg/l

ALK3

VYDATNOST
Hribka vrstvy (pm) Teoreticka vydatnost (m?/l)
Suchy Mokra
ROZSAH HRUBKY 25 - 40 45 - 75 22,0 - 13,8
TYPICKA HRUBKY 30 55 18,3

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporaca: Rucné alebo strojové Cistenie na St2 podla
HRN EN IS0 12944/4. Podklad musi byt vopred suchy, €isty a bez mastnoty.

SPOSOB NANASANIA

Vzduchovym striekanim, Stetcom, valcekom alebo ponorenim. Viskozita pre striekanie a
ponorenie: 28-30" podla HRN EN SO 2431, 4 mm. Viskozita pre Stetec a valcek: 60-80" podla
HRN EN ISO 2431, 4 mm.

HRANICNE ATMOSFERICKE

PODMIENKY ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

Teplota okolia min. +5°C  Tvrstva 30 pm KEMOLUX AK zakladny nater na kov.
Relativna vlhkost max 85% 1-2 vrstvy po 30 um KEMOLUX EMAILOVY LAK. Mbze
Teplota podkladu min. 3 °C sa pretriet aj dalsimi alkydovymi vrchnymi natermi.

vysSia, nez NajlepSie je, aby sa naterovy systém urcil podla
jerosny bod. odpordcania odbornika vyrobcu a v silade s normou
HRN EN [SO 12944/5.

SKLADOVANIE

V povodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu
priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV

5 rokov Vydané osobitne pre kazdi Sarzu.

ALK4




KEMOLUX UNIVERZALNY

AK BST

DRUH VYROBKU

KEMOLUX UNIVERZALNY rychloschniici zakladny nater je vyrobeny na baze alkydovo-feno-

lovej zivice s pridavkom antikoréznych pigmentov. Je rychloschndci, ma vynikajacu prilna-
vost a dobré antikor6zne a mechanické vlastnosti.

SORTIMENT

KEMOLUX UNIVERZALNY AK BST - Eervena, siva

SPOS0OB NANASANIA

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Univerzalne nitro riedidlo Matny
SCHNUTIE

Na dobre pripraveny kovovy podklad (odstranena hrdza, mastnota a vlhkost) sa nanasa
Stetcom alebo valéekom (rozriedeny v mnozstve max. 10 % riedidla) a striekanim alebo
ponorenim (rozriedeny 15-20 % riedidla) v dvoch vrstvach, 20 min po naneseni prvej vrstvy,
pri 20 °C. Pred pouzitim treba farbu dékladne premiesat! Ako vrchny nater odpordcame
KEMOLUX emailovy lak / KEMOLUX BS emailovy lak / HARDLUX metal efekt nater / HARDLUX
profesional lak / HARDLUX hammerschlag efekt kladivkovy nater / KEMOCEL nitro lak.

SKLADOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu pria-
meho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

Na prach 30 min, na dotyk 60 mindt, stvrdne po 16 hodinach. Dalsia vrstva méze byt apli-
kovana uz po 60 minatach.

OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA

50-52% (objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota:

70-72 % (hmotnostnych) Ali), 500g/1 (2010.), vyrobok obsahuje max: 450 g/l
VISKOZITA HUSTOTA VYDATNOST

1000-4000 mPa-s podla 1,4-1,5 kg/l 10-1 m?/lv jednejvrstve
HRN EN IS0 2555:2008 na hladkom povrchu, o

hrabke suchej vrstvy 30
mikrometrov

OBLAST POUZITIA

Pouziva sajako zakladny antikorézny nater na ochranu kovovych povrchov pri vyrobe polno-
hospodarskych strojov a naradia, pripojeného naradia, priemyselnych zariadeni a dalsich
produktov kovopriemyslu a strojarstva.

ALK5S
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KEMOCEL ZAKLADNY

NATER NA KOV

DRUH VYROBKU

KEMOCEL zakladny nater na kov je vyrobeny na baze alkydovo-fenolovej Zivice s pridavkom
antikoréznych pigmentov. Je rychloschndci, ma vynikajicu prilnavost a dobré antikorozne
a mechanické vlastnosti.

SORTIMENT

KEMOCEL ZAKLADNY NATER NA KOV - Zervena, siva

RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Univerzalne nitro riedidlo Matny
SCHNUTIE

SPOS0OB NANASANIA

Na dobre pripraveny kovovy podklad (odstranena hrdza, mastnota a vlhkost) sa nanasa
Stetcom alebo valcekom (rozriedeny v mnozstve max. 10 % riedidla) a striekanim alebo
ponorenim (rozriedeny 15-20 % riedidla) v dvoch vrstvach, 20 min po nanesen’ prvej vrstvy,
pri 20 °C. Pred pouzitim treba farbu dokladne premiesat! Ako vrchny nater odporicame
KEMOLUX emailovy lak / KEMOLUX BS emailovy lak / HARDRLUX kovovy efekt lak / HARDLUX
profesionalny lak / HARDLUX hammerschlag efekt lak / KEMOCEL nitro lak.

SKLADOVANIE

V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu pria-
meho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

Na prach 30 min, na dotyk 60 mindt, stvrdne po 16 hodinach. Dalsia vrstva moze byt apli-
kovana uz po 60 minGtach.

VOC HODNOTA VYDATNOST

VOC kategoria a hraniéna hodnota: 10-11 m?/L v jednej vrstve, na hladkom
A(i), 500g/L (2010.), vyrobok obsahuje povrchu, o hrabke suchej vrstvy 30
max: 499 g/l mikrometrov.

OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA HUSTOTA

70-72 % 100 - 150" po HRN EN 1,3-1,4 kg/l
(hmotnostnych) ISO 2431:1999, 4 mm pri

50-52% (objemovych) 20°C

OBLAST PQUZITIA

PouZiva sa ako zakladny antikorézny nater na ochranu kovovych povrchov pri vyrobe polno-
hospodarskych strojov a naradia, pripojeného naradia, priemyselnych zariadeni a dalSich
produktov kovopriemyslu a strojarstva.

ALK7
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KEMOLUX EMAILOVY LAK

DRUH VYROBKU SPOSOB NANASANIA

KEMOLUX EMAILOVY LAK je na vzduchu schniici alkydovy nater s vynikajicimi mechanickymi Vzduchovym striekanim, Stetcom alebo valZekom.
vlastnostami, odolnostou voCi poveternostnym vplyvom, olejom a menej agresivnym

chemikaliam. Dlhodobo si zachovava lesk a odtien.

HRANICNE ATMOSFERICKE PODMIENKY ODPORUCANY OCHRANNY SYSTEM

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU Teplota okolia min. +5 °C 1 vrstva 30 pm KEMOLUX AK zakladny nater .
R t o
Podla vzorkovnika KEMOLUX Syntetické riedidlo Vlysoky lesk alebo matny, Relerinyie) ks max ok 7 LY .
7 - z P Teplota podkladu min. 3 °C 1-2 vrstvy po 30 mm KEMOLUX EMAILOVY
a RAL. podla poziadavky zakaznika. . . S e g X .
vysSia, nez je LAK. Najlepsie je, aby sa naterovy systém
rosny bod. urcil podla odporicania odbornika vyrobcu a
SCHNUTIE v stlade s normou HRN EN 150 12944/5.
Kvalitny vrchny nater v alkydovych systémoch na ochranu Zeleznych povrchov, akymi sa SKLADOVANIE I

zelezné konstrukcie, polnohospodarske stroje atd. V pévodnom uzatvorenom obale, na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu

priameho slnecného svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SCHNUTIE
Teplota Suchy nadotyk  Suchy  Min.medzivrstvovy  Max.medzivrstvovy. SKLADOVATELNOST CERTIFIKAT KVALITY VYROBKOV
dkladu °C hodi hodi interval hodi interval dni
P Sk ik althdad ekt 5 rokov Vlydané osobitne pre kazdu Sarzu.
5 10 18 18 -
10 8 14 14 ,
20 6 10 10 -
30 4 8 8 -

OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA

55 +/- 2%(objemovych) VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(i), 500 g/l (2010),
60 - 70% (hmotnostnych) vyrobok obsahuje max: 499 g/l
- v zavislosti od odtiena

BALENIE HUSTOTA

18 1 0,9 - 1,2 kg/l, v zavislosti od odtiefa

PRIPRAVA PODKLADU

Pre dosiahnutie najlepSej ochrany sa odporica, aby bol podklad Cisty a suchy. VsSetky
pripadné necistoty je potrebné odstranit umyvacim prostriedkom a oplachnut vodou.

ALKS




HARDLUX PROFESIONAL EMAIL

DRUH VYROBKU

HARDLUX PROFESIONAL LAK je vysokoleskly nater na baze alkydovych Zivic. Ma mimoriadne
mechanické vlastnosti a odolnost voci poveternostnym vplyvom.

SPOS0B NANASANIA

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU

Podla HARDLUX ROFESIONAL  Syntetické riedidlo. Vysoky  lesk  alebo

vzorkovnika a RAL vzorkovnice. matny, podla poziadavky
zakaznika.

SCHNUTIE 0BSAH PEVNYCH LATOK ~ VYDATNOST

Na dotyk (pre manipulaciu): 60 - 65 % 9-11 m?/l v jednej vrstve

1,5 do 2 hodiny (hmotnostnych) na hladkom povrchu, o

Gplne: 24 hodin 40 - 45 %(objemovych) hribke suchej vrstvy 30

natené schnutie: 60 min/ v zavislosti od odtiena mikrometrov

80 °C alebo S0 min/60 °C

VISKOZITA VOC HODNOTA

110-120" podla HRN EN VOC kategoria a hranicna hodnota:

ISO 2431:1999, 4 mm Ali),500 g/l (2010); vyrobok obsahuje max. 499 g/l
HUSTOTA BALENIE

0,9-1,2 kg/l, v zavislosti od odtiena 18 L

OBLAST POUZITIA

HARDLUX PROFESIONALNY LAK sa pouZiva ako vrchny nater v systéme ochrany kovovych a
drevenych povrchov objektov vystavenych narocnym prevadzkovym podmienkam. Striebo-
rny odtien je urceny na ochranu a dekoraciu kovovych povrchov - neodporica sa na ochranu
objektov, ktoré st vystavené vysokému mechanickému zatazZeniu.

PREDCHADZAJUCI VRSTVA

KEMOLUX zakladny nater na kov/KEMOLUX BS zakladny nater na kov/KEMOLUX UNIVERZALNY
rychloschnici zakladny nater na kov/KEMODUR S univerzalny rychloschnici zakladny nater na
kov/KEMOCEL zakladny nater na suché brisenie/KEMOLUX ventilaény zakladny nater.

ALKNM

Pred pouzitim treba farbu dékladne premiesat!

Na pevny, suchy a Cisty povrch, vopred spracovany vhodnym zakladom, sa nanasa v dvoch vr-
stvach Stetcom/valéekom s intervalom medzi natermi minimalne 12 hodin alebo striekanim,
metodou “mokré na mokré” v rozmedzi 10-30 min alebo metédou “mokré na suché” po mi-
nimalne 12 hodinach. Ak dojde k prekroceniu intervalu medzi natermi, je nutné zdrsnenie po-
vrchu pre zaistenie prilnavosti medzi vrstvami. Pri nanasani viacerych vrstiev bude minimalny
interval medzi natermi zavisiet od skutocnej hribky vrstvy a poctu nanesenych vrstiev. Teplota
podkladu musi byt minimalne 3 °C nad rosnym bodom. Teplota farby musi byt nad 15 °C, v opac-
nom pripade treba pridat viac riedidla, aby sa dosiahla viskozita prilnavosti.

Riedidlo Stetec / valtek Striekacie zariadenie  Striekacie zariadenie /
/ vzduchové airless
% 5% 15% 5%

INTERVAL MEDZI NATERMI

ZAKLADNY NATER SPOSOB NANASANIA INTERVAL MEDZI
NATERMI
KEMOLUXzakladny nater na kov Stetec / valéek / Minim. 12 hodin
striekanie
Kov KEMOLUX univerzalny rychloschnici  Stetec/striekanie Minim. 20 min

zakladny nater na kov

KEMODUR S univerzalny rychloschnici, Stetec/striekanie Minim. 12 hodin
zakladny nater na kov 10-30 min

KEMOCEL zakladny nater na suché Stetec / valéek / 10-30 min

DREVO brisenie striekanie
KEMOLUX ventilacny zakladny nater Stetec / valéek / 16 hodin
striekanie

SKLADOVANIE

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

5 rokov.
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KEMOLUX

BS LAK

DRUH VYROBKU

KEMOLUX rychloschnici emailovy lak je nater na baze modifikovanej alkydovej Zivice,
rychloschnici, ma vynikajdcu prilnavost a dalSie mechanické vlastnosti a odolnost voci
poveternostnym vplyvom, menej agresivnym chemikaliam, motorovym palivam a mazivam.

INTERVAL MEDZI NATERMI

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU

Podla vzorkovnika Riedidlo rychloschnuice Leskly alebo mat, podla
KEMOLUX a RAL poziadaviek zakaznika
SCHNUTIE

Nasledujlica vrstva sa moze naniest po 15-20 minatach, suchy na dotyk po 30 minGtach,
Gplné suchy po cca 2 hodinach. Natené schnutie: 30 minat pri 60 °C.

VYDATNOST OBSAH PEVNYCH LATOK
8-11 m2/l v jednej vrstve na hladkom 53 - 58 % (hmotnostnych) -v zavislosti
povrchu, o hrabke suchej vrstvy 30 od odtiena

mikrometrov

VOC HODNQTA VISKOZITA HUSTOTA

VOC kategoria a hranicna 100-120" po din 0,9-1,20 kg/l, v zavislosti
hodnota: A(i), 500 g/l 53211/20°C od odtiefa

(2010), vyrobok obsahuje

max: 499 g/l

OBLAST POUZITIA

Polnohospodarske stroje, pripojené naradie, priemyselné zariadenia, prostriedky vnitornej
dopravy a iné produkty kovoobrabacieho a elektrotechnického priemyslu.

SPOSOB NANASANIA

Na dobre pripraveny kovovy podklad sa odporaca vopred naniest KEMOLUX rychloschndcu
zakladnd farbu na kov, a potom striekanie KEMOLUX rychloschnicim emailovym lakom v
pozadovanej farbe, v dvoch vrstvach. Kemolux rychloschnici lak sa na striekanie riedi BS
syntetickym riedidlom na 100-120" podla DIN 53211/20 °C.

ALK13

V systéme ochrany kovov KEMOLUX rychloschnuici zakladny nater - KEMOLUX rychlos-
chndci emailovy lak sa dalsia vrstva moze striekanim naniest uz 15-20 min po predchad-
zajlcej (metdda “mokré na mokré””), do 8 hodin alebo aZ po 7 diioch.

SKLADOVANIE

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

5 rokov.
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KEMOCEL BS

LAK

DRUH VYROBKU

Univerzalny vrchny nater na ochranu a dekoraciu predovsetkym kovovych ale aj drevenych
povrchov. Pre svoje zvlastne antikorézne vlastnosti sa mdZe pouzivat ako antikorozny
vrchny nater. Vyznacuje sa vysokou mechanickou pevnostou, rychlym schnutim a dobrou
odolnostou voci poveternostnym vplyvom, menej agresivhym chemikaliam, motorovym
palivam a mazivam.

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Podla vzorkovnika do 5 % Nitro riedidlo/ Leskly alebo matny,
KEMOCEL a RAL. Riedidlo rychloschnice podla poziadaviek

zakaznika
SCHNUTIE

Dalia vrstva sa mdZe natriet po 1 hodine, vrstva je Gplne sucha po 4-6 hodinach. Nitené
schnutie: 30 minat pri 60 °C.

VYDATNOST

INTERVAL MEDZI NATERMI

min. 1-2 h; max bez obmedzenia

SKLADQOVANIE

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slne¢ného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

12-14 m?/l v jednej vrstve na hladkom povrchu, o hribke suchej vrstvy 30 mikrometrov.

HUSTOTA VOC HODNOTA
0,9-1,2 kg/l, v zavislosti VOC kategoria a hraniéna hodnota:
od odtiefa A(i), 500 g/L (2010.), vyrobok obsahuje max: 499 g/l

OBLAST POUZITIA

Polnohospodarske stroje, pripojené naradie, priemyselné zariadenia, prostriedky vnitornej
dopravy a iné produkty kovoobrabacieho a elektrotechnického priemyslu.

SPOS0OB NANASANIA

Na dobre pripraveny kovovy podklad sa odporica vopred naniest KEMOCEL zakladny nater
na kov-alebo KEMOLUX rychloschnuici univerzalny zakladny nater na kov, a potom KEMO-
CEL rychloschnici lak v pozadovanej farbe, v dvoch vrstvach. Pre menej zatazené plochy sa
moze KEMOCEL rychloschndci lak aplikovat priamo na kov ako antikorézny vrchny nater.

ALK15

5 rokov.
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HARDLUX METAL

EFEKT LAK

DRUH VYROBKU

HARDLUX METAL EFEKT LAK je vrchny nater s mimoriadnymi mechanickymi vlastnostami,
odolnostou voci poveternostnym vplyvom, olejom a agresivnym chemikaliam. Tepelne je
stabilny do 120 °C.

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Cierny, sivy, antracit Syntetické riedidlo Kovovy efekt
SCHNUTIE

Suchy na dotyk: 2-3 h / 20 °C, pfi 65% relativni vlhkosti vzduchu a dobré ventilaci.
Uplne suchy: 16-24 h.

OBSAH PEVNYCH LATOK VOC HODNOTA

hmotnostnych: (80 VOC kategoria a hrani¢na hodnota: A(i),500 g/L(2010);
+ 3)%, v zavislosti od vyrobok obsahuje max. 470g/l

odtiena

VYDATNOST

10-12 m2/L v jednej vrstve na hladkom povrchu, o hribke suchej vrstvy 40 pm.

BALENIE HUSTOTA VISKOZITA

18 L 1,5-1,6 kg/l 2000-5000 mPa's po
HRN EN ISO 2555:2008

OBLAST POUZITIA

SPOS0OB NANASANIA

HARDLUX metal efekt lak sa nanasa striekanim, v dvoch vrstvach s intervalom medzi
natermi minimalne 16 hodin, na povrchy vopred chranené vhodnym zakladnym naterom
na kov. Stetcom a valéekom sa aplikuje v dvoch vrstvach, ale iba na malé plochy vopred
chranené vhodnym zakladnym naterom. Riedi sa 5 - 15 % riedidla, v zavislosti od sp6sobu
pouzitia.

HRUBKY FILMU INTERVAL MEDZ| NATERMI

Odporica sa hrabka suchej vrstvy 40 pm. Minimum: 16 h/20 °C, pri 65 % relativnej
vlhkosti vzduchu a dobrom vetrani

SKLADOVANIE

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

HARDLUX kovovy efekt lak sa pouziva ako vrchny, ochranny alebo dekorativny nater na
povrchy, na ktorych chcete dosiahnut vzhlad tepaného zeleza.

PREDCHADZAJUCI VRSTVA

KEMOLUX zakladny nater na kov/KEMOLUX rychloschnici zakladny nater na kov/KEMOLUX
UNIVERZALNY rychloschnuci zakladny nater na kov/KEMODUR S univerzalny rychloschnici
zakladny nater na kov.

ALK17

3 roky v povodnom uzatvorenom obale.
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HARDLUX HAMMERSCHLAG

KLADIVKOVY NATER

DRUH VYROBKU

HARDLUX HAMMERSCHLAG kladivkovy nater je rychloschndci antikorézny dekorativny nater
na kov a drevo vyrobeny na baze modifikovaného alkydového spojiva, organickych/anor-
ganickych pigmentov a silikonovych dodatkov. Vyznacuje sa vynikajacimi mechanickymi
vlastnostami, odolnostou voci poveternostnym vplyvom, olejom a menej agresivhym che-
mikaliam.

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU

12 odtienov podla HARDLUX Leskly, s “hammerschlag”
vzorkovnika HARDLUX hammerschlag riedidlo (kladivkovym) efektom
SCHNUTIE

Dalsia vrstva sa méZe aplikovat v intervale od 30 minat do 8 hodin alebo po 6
tyzdnoch.

OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA VYDATNOST

51-56% 3000-4000 mPa-s Pri pouziti Stetca:
(hmotnostnych) podla HRN EN ISO 4-5 m2/l v jednej vrstve
34-40% (objemovych) 2555:2008

HUSTOTA VOC HODNOQTA

0,9 - 11 kg/l VOC kategoria a hrani¢na hodnota:

A(l),500 g/L(2010); vyrobok obsahuje max 499 g/l

OBLAST POUZITIA

Pouziva sa ako antikorozny a dekorativny nater pre vSetky typy kovov a na dekoraciu dre-
venych povrchov. Pouzitie na kov: MdZe sa pouzit ako jednovrstvy nater, priamo na kov, ale zZi-
votnost ochrany (zvlast na farebnych kovoch) sa vyrazne zvysuje aplikaciou jednej vrstvy KE-
MODUR S uniyverzalnej rychloschnicej zakladnej farby na kov a potom jednej vrstvy HARDLUX
HAMMERSCHLAG efekt laku. Pri nanasani striekanim sa moze HARDLUX HAMMERSCHLAG
kladivkovy nater naniest uz 30 min po naneseni farby KEMODUR S. Vsetky vrstvy laku by mali
byt nanesené v priebehu 8 hodin. Pouzitie na drevo: Pre dosiahnutie co najlepSieho efektu sa
odporGéa drevo (najma makké drevo) vopred natriet vrstvou KEMOCEL zakladného nateru na
suché brlsenie, po 30 mindtach ho dékladne obrisit, odprasit a natriet vrstvou HARDLUX
HAMMERSCHLAG kladivkovy nater.

ALK19

SPOS0B NANASANIA

Na pevny, suchy a Cisty povrch prebriseny hrubym brisnym papierom sa nanasa stetcom/
valZekom (zriedeny 10-15 % HARDLUX hammerschlag riedidla) alebo striekanim (zriedeny
30-35 % HARDLUX hammerschlag riedidla) v niekolko tenkych vrstvach, najma na zvislych
plochach, s prihliadnutim na obmedzenia v prestriekavani. Odporica sa hribka suchého
filmu asi 100 mikrometrov. Farbu pred pouzitim a pocas pouzitia dokladne mieSat! Skontro-
lovat pokrytie v rohoch a na hranach (pre obmedzenia v pretierani).

POZNAMKA

Na riedenie a umyvanie naradia pouzivat vyhradne HARDLUX hammerschlag riedidlo!

SKLADOVANIE

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného
svetla, pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

2 roky, v pévodnom uzatvorenom obale
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KEMOLUX NATER NA

VAGONY 1.

DRUH VYROBKU SPOSOB NANASANIA

KEMOLUX - nater na vagony - 1. vichny nater je na vzduchu schnici emailovy lak vyrobeny Stetcom, striekanim, valéekom, ponorenim.

na baze alkydového spojiva a oxidu Zeleza, s mimoriadnymi mechanickymi vlastnostami, Viskozita pre striekanie a ponorenie: 28-30" podla HRN EN IS0 2431:1999, 4 mm pri 20 °C
odolnostou voci poveternostnym vplyvom, olejom a menej agresivnym chemikaliam. Tepel- Viskozita pre Stetec a valZek: 80-100” podla HRN EN IS0 2431:1999, 4 mm pri 20 °C

ne je stabilny do 120 °C.
SPOSOB NANASANIA

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU Minimum: 16 h/20 °C, pri 65 % vlhkosti a dobrom vetrani.

KEMOLUX nater na Syntetické riedidlo Stredné leskly Max'lmum: 1-2 ’Icyzdne. Ak ddjde k prekrocemu.tol'llto m;:eryalg, povrch tr?pa zc.irsn|t br/uslnz/m'

vagdny 1. vichny nater papierom (ocelovou kefou) alebo do farby pridat 3-4 % riedidla pre lepsSiu prilnavost dalSej
vrstvy.

SCHNUTIE SKLADQOVANIE

Suchy na dotyk: 2-4 h/20 °C pri 65 % rel. vlhkosti a dobrom vetrani. Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,

pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA SKLADOVATELNOST
67-70% v zavislosti 90-100" podla HRN EN 150 2431: 1999, 4 mm pri 20°C 5 rokov.

od integrovanych

pigmentov

VYDATNOST

10-12 m?/lvjednejvrstve na hladkom povrchu, o hribke suchejvrstvy 30 mikrometrov.

HUSTOTA VOC HODNOTA
1,20 kg/l podla odtiena VOC kategoria a hranicna hodnota: : ot :
Ali), 500 g/1 (2010.), vyrobok obsahuj : 499 g/L il = —
(i), g/l ( ), vyrobok obsahuje max g/ = J—

0BLAST PQUZITIA l“!"im-'"lll.l'“']"l .‘

KEMOLUX - nater na vagoény - 1. vrchny nater sa pouZiva ako medzivrstvovy nater v
systémoch na ochranu konstrukcii zo Zeleza a ocele a na ochranu dreva.

ALKZ21 ALK22




KEMOLUX NATER NA

VAGONY ILI.

DRUH VYROBKU SPOSOB NANASANIA
KEMOLUX - nater na vagony - 2. vrchny nater je na vzduchu schndci emailovy lak vyrobeny Stetcom, striekanim, valéekom, ponorenim. Viskozita pre striekanie a ponorenie: 28-30"
na baze alkydového spojiva a oxidu zeleza, s mimoriadnymi mechanickymi vlastnostami, Viskozita pre Stetec a valcek: 80-100"

odolnostou voci poveternostnym vplyvom, olejom a menej agresivnym chemikaliam. Dlho-

dobo si zachovava vysoky lesk a odtien. Tepelne je stabilny do 120 °C.
INTERVAL MEDZ| NATERMI

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU Minimalne 16 hodin, ale maximalne 14 dni. Ak d&jde k prekroceniu tohto intervalu, povrch
treba zdrsnit brasnym papierom (ocelovou kefou) alebo do farby pridat 3-4 % riedidla pre

KEMOLUX - nater na Syntetickeé riedidlo Vlysoky lesk .. . A
P . lepSiu prilnavost dalSej vrstvy.
vagony - 2. vrchny

nater
SKLADOVANIE

SCHNUTIE Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

- suchy na dotyk: 2-6 h/20 °C pri 65 % rel. vlhkosti a dobrom vetrani
- Gplne suchy: 24 h

SKLADOVATELNOST
. - 5 rokov.
OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA
61-62 % (hmotnostnych) v zavislosti 130" podla HRN EN 1S0 2431:19989, 4
od integrovanych pigmentov. mm pri 20°C
VYDATNOST

10-12 m2/l v jednej vrstve na hladkom povrchu, o hribke suchej vrstvy 30 mikrometrov.

HUSTOTA VOC HODNOTA

11-1,2 kg/l VOC kategoria a hranicna hodnota:
A(i}, 500g/L (2010.), vyrobok obsahuje max: 499 g/l

OBLAST PQUZITIA

KEMOLUX - nater na vagony - 2. vrichny nater sa pouziva na ochranu konstrukcii zo zeleza
a ocele a na ochranu dreva.
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DRUH VYROBKU

KEMOCEL - nitrocelulézovy lak je nater vyrobeny na baze nitrocelulézy v kombinacii s
alkydovym spojivom. Vyznacuje sa rychlym schnutim, velkou tvrdostou a dobrou prilna-
vostou.

INTERVAL MEDZI NATERMI

ZvyCajne sa nanasa striekanim v dvoch az troch vrstvach s intervalom 5 - 10 minat, avsak
dalSia vrstva sa moze aplikovat aj po niekolkych dnoch.

SKLADOVANIE

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU
Podla vzorkovnika Univerzalne nitro V zavislosti od
KEMOCEL a RAL. riedidlo poziadavky zakaznika

sa vyraba: leskly,
polomatny a matny.

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 25 °C.

SKLADOVATELNOST

VYDATNOST SCHNUTIE
8-10 m?/L Suchy na dotyk: 15-20 min/20 °C pri 65% rel.
vlhkosti
Uplne: 1h
0OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA HUSTOTA
43-47 % 80-120", podla HRN EN 0,9-1,2 kg/l, v zavislosti
(hmotnostnych), v ISO 2431:1999, 4 mm od odtiefa

zavislosti od odtiena

OBLAST POUZITIA

Pouziva sa na ochranu a dekoraciu kovovych vyrobkov, vyrobkov elektrotechnického pri-
emyslu a vyrobkov z dreva.

SPOSOB NANASANIA

Kov treba vycistit od hrdze, mastnoty a inych necistot a natriet jednou vrstvou KEMO-
CEL zakladnej farby alebo KEMOLUX univerzalnej rychloschnicej farby na kov. Drevo tre-
ba obrusit, odprasit a natriet KEMOCEL zakladnou farbou na drevo. Na dobre pripraveny
podklad sa moze KEMOCEL naniest striekanim (viskozita: 18-20", HRN EN IS0 2431:1999, 4
mm pri 20 °C) v niekolkych tenkych vrstvach, len malé plochy m6zu byt natreté Stetcom.
Pri aplikacii treba prihliadnut na poveternostné podmienky: optimalna teplota 15-20 °C,
relativna vlhkost 65-75 %. Zvysena vlhkost moze spdsobit bielenie nitro laku.

NI1

2 roky.







DRUH VYROBKU

AQUALUX zakladny nater na kov je antikorozny nater na kov na baze vysoko kvalitnej, vodou
rieditelnej alkydovej zZivice, antikoréznych pigmentov, plniv, prisad a vody. Nanasa sa pred
nanesenim AQUALUX LAKU, vrchného nateru na drevo a kov. Vyrobok je Setrny k zivotnému
prostrediu, netoxicky, nehorlavy.

SPOSOB NANASANIA

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU
AQUALUX zakladny Voda Matny

nater na kov Cervena,

siva

SCHNUTIE

Pred nanesenim zakladnej farby treba pripravit podklad (odstranit necistoty, hrdzu a ma-
stnotu). Nanasa sa Stetcom, striekanim alebo valéekom. Viskozita pre striekanie: 25-30"
podla HRN EN IS0 2431:1999, 4 mm pri 20 °C. Viskozita pre Stetec a valcek: Riedi sa podla
potreby vodou z vodovodu. Treba sa vyhnit praci na priamom slnecnom svetle a pri te-
plotach pod +10 °C. Ihned po pouziti nadobu tesne uzavriet a naradie umyt vodou!

HRUBKA VRSTVY

Odporica sa nanesenie zakladnej farby v dvoch vrstvach, aby sa dosiahla hribka suchej vr-
stvy 60 pm.

INTERVAL MEDZI NATERMI

Suchy na dotyk: 1-2 h/20 °C pri 65% relativnej vlhkosti vzduchu a dobrom vetrani
Uplne suchy: 5 h

Minimum: 2-3 h/20 °C, pri b5 % relativnej vlhkosti vzduchu a dobrom vetrani. Maximum: 1-2
tyzdne. Ak je tato doba prekrocena, povrch nateru treba jemne prebrisit brasnym papierom
na odstranenie necistot.

ZAVRSNI POKRIVNI PREMAZ POZNAMKA

AQUALUX LAK Vyrobok nie je horlavy.
Vyrobok nesmie zamrznat.

SKLADOVANIE

OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA HUSTOTA
35 % (objemovych) 2000-4000 mPa-s ((v 1,25-1,40 kg/!
50-55 % zavislosti od odtiena)
(hmotnostnych) HRN EN 1SO 2555:2008
pri 20°C
VOC HODNOTA VYDATNOST
VOC kategéria a hranicna hodnota: 8-10 m?/l povrchu v 1vrstve, v zavislosti
A(d), 130 g/1 (2010.); vyrobok obsahuje od sp6sobu nanasania a hrabky nateru.
max 40 g/l

OBLAST POUZITIA

AQUALUX zakladny nater slizi ako antikorozny zakladny nater na zelezné podklady, ktoré

sU Ciastocne alebo trvalo vystavené poveternostnym vplyvom za normalnych okolnosti.

VO1

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 35 °C.

SKLADOVATELNOST

1,5 roka
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DRUH VYROBKU

AQUALUX LAK je vrchny nater na drevo i kov na baze vysoko kvalitnej vodou rieditelnej
akrylovej Zivice, pigmentov odolnych na svetlo, aditiv a vody. Vyrobok je Setrny k Zivotnému
prostrediu, netoxicky, nehorlavy, odolny voci poveternostnym vplyvom.

SORTIMENT RIEDIDLO VZHLAD NATERU

HRUBKA VRSTVY

Odporaca sa hrabka suchej vrstvy 30 pm na vrstvu.

INTERVAL MEDZI NATERMI

Podla vzorkovnika Voda Hodvabne leskly
SVJETLOST a RAL.

SCHNUTIE

Minimum: 2-3 h/20 °C, pri 65 % relativnej vlhkosti vzduchu a dobrom vetrani. Maximum: 1-2
tyzdne. Ak je tato doba prekrocena, povrch nateru treba jemne prebrasit brasnym papierom
na odstranenie necistot.

SKLADOVANIE

Suchy na dotyk: 1-2 h/20 °C, pri 65 % relativnej vlhkosti vzduchu a dobrom vetrani; Gplne
suchy: 5 h.

Skladovat na suchom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu priameho slnecného svetla,
pri teplote od +5 °C do + 35 °C.

SKLADOVATELNOST POZNAMKA

VOC HODNOTA VYDATNOST
VOC kategoria a hrani¢na hodnota: 8-10 m? /L v jednej vrstve, v zavislosti od
A(d), 130 g/L (2010.); vyrobok obsahuje: sp6sobu nanasania a hribky nateru.
max. 4 g/l
OBSAH PEVNYCH LATOK VISKOZITA HUSTOTA
V zavislosti od odtiena. 1500-4000 mPa's (v 1,05-1,25 kg/l, v
zavislosti od odtieria) zavislosti od odtiena
HRN EN IS0 2555:2008
pri 20°C
OBLAST POUZITIA PREDCHADZAJUCI VRSTVA
AQUALUX LAK sa pouZiva ako vrchny AQUALUX zakladny nater na drevo.
nater na ochranu kovovych a drevenych AQUALUX zakladny nater na kov.
podkladov.

SPOSOB NANASANIA

AQUALUX LAK sa nanasa Stetcom, striekanim alebo valéekom v dvoch vrstvach. Viskozita pre
striekanie: 25- 30" HRN EN IS0 2431:1999, 4 mm pri 20 °C. Viskozita pre Stetec a valcek: riedi sa
podla potreby vodou z vodovodu. Ihned po pouziti nadobu tesne uzavriet a naradie umyt vodou!

V03

1,5 roka Vyrobok nesmie zamrznit!
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FOTO REFERENCIE

PROJEKT: HRANIENT PRECHOD, METKOVIC PROJEKT: SKY OFFICE, ZéHREB ) 3
ZHOTOVITEL: "TEKOL TERRI D.0.0.", RIJEKA ZHOTOVITEL: “OIP" (UDRZBA A VYSTAVBA ZAVODOV)
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FOTO REFERENCIE

PROJEKT: ELEKTRICKE VEDENIE, HVAR PROJEKT: STLPY NA POULICNE LAMPY A INE OCELOVE KONSTRUKCIE
ZHOTOVITEL: "AKZ M D.0.0.", VELIKA GORICA ZHOTOVITEL: “PRODUKT BASTAL", NOVO CICE
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PROJEKT: DYMOVE RURY, TEPELNA ELEKTRAREN SISAK PROJEKT: NADZEMNE ZASOBNIKY PLYNU
ZHOTOVITEL:"E.TV MONTAZA", ZAPRESIC ZHOTOVITEL: “DURO BAKOVIC" ZAVARENE POSUDE, SLAVONSKI BROD
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PROJEKT: ZASOBNIKY RIEDIDIEL CHROMOS + SVJETLOST, LUZANI

PROJEKT: SANACIA SILA, DERVENTA
ZHOTOVITEL: “SITOLOR", SLAVONSKI BROD

INVESTOR A ZHOTOVITEL: “POLJPRIVREDNIK AD”, DERVENTA
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